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ObWWE AAHHBIE
Padomams cobmecmHo ¢ HTO CMYNC

ABMOCOPOXHLIU MOCM Yepes p. coeduHaWUU CeNo
, NpedHa3HaYeH 0ng nponycka dbyx nonoc bcmpeyHozo

abmomadunsHoz20 0BuxeHusa - no odHoU nonoce B kaxdyw CMopoHY. MoCm, COOPYXEHHbLIU N0 CXeMe
5x32,32 M., pacnonoxeH Ha npsMou - b nnaHe u nnowadke - & npodune. NonHas BauHa
coopyxeHus cocmabngem 172,5m.

Mocm cdaH B 3kcnayamauut B 1970 2., Hecywue KOHCMPYKUUU Mocma 3anpoekmupobaHsl b
1966 2. npoekMHbLIM UHCMUMYmMom CudzunpompaHc coznacHo mpedoBaHusaM mexHuYeckux ycnobud
CH200-62 /24/ noo BpeMeHHble HopMamubBHble BepmukanbHble Hazpy3ku H-30, HK-80 u
newexodHyw Ha2py3Ky om moansl uHmeHcubHocmbo 400 k2/M2. [poekmHas U UCNOAHUMENbHAS
doKUMeHMAauus Ha coopyxeHue b Hacmodwee Bpema omcymcmbyem

pynna BopoxHbix ycnobul - E no FOCT P 52607-2006 (madnuua 16 - 8ng Mocmobbix
CoopyxeHuu b zopodax, ecnu npoesxasa 4acms Mocmobo20 COOPYXeHUS pacnonoxXeHa Ha
paccmosiHuu donee 5 M om nobepxHocmu Bodomoka 2nyduHol 8onee ™)

MATEPWA/bI
KA/IbMATPOH-3/1ACTUK (3nacmuyHas dbyxkoMNoHeHMHA A 2udpousonauus) Y
5745-012-47517383-2014  Cocma®  zudpousonupywwuld  GBYXKOMNOHEHMHBLIU — 310CMUYHLIU

KanbMampoH-3nacmuk

OnucaHue

[IByxkoMnoHeHMHbIU cocmab:

— KOMNOHeHm A - cuxasi cMecb cepozc ubema Ha ueMeHMHOM BSXUUWEeM C HANOAHUMEeNAMU U
GUHKUUOHA NbHbIMU Bodabkamu;

— kKoMnoHeHm b - denaa bA3ka A XuoKoCmb, CMeCb CuHmMemuyeckux nonumepob &b bode.

Ha3HaveHue

[lpedHa3HayeH 0na co3daHud Belcoko3nacmuyHou 2udpou3onauuu U 3aWumsl KOHCMPYKUUU,
nodbepxeHHblx dedpopmauuam. Wcnonb3yemecs dna z2udpou3onsyuu makux nobepxHocmeu, Kak
KUpNu4YHas knadka, 0emoH, CMAXKA, KOHCMPpUKUuUu u3 Bnazocmoukozo zuncokapmoHa, [ACI,
Bbodocmoukou ¢paHepsl, na302pedHedbix naum, owmykamypeHHsie nobepxHocmu. [puMeHdemcs dngd
HOPUXHbLIX U BHYUMpeHHux padom. fonyckaemcs ucnonb3obaHue & pesepbyapax ¢ numbebol bodol
B cucmemax xo3aucmbeHHo-numbeBoz20 BodocHAdXeHUS.

puzomobnenue pacmbopHou cMecu

KomMnoHeHmsl KanbMampoH-3nacmuk nepemewubawmes mexdy codou b nodxodauweu eMkocmu
(bedpo unu ma3 odvemoMm 30 n). CMewubaHue cnedyem npousBodumb U3 pacyema 1 Mewok
koMnoHeHma A Ha 1 kaHucmpy koMmnoHeHma b. [lepemewubaHue cnedyem npousbodumb 0o
odpa3obaHusa o8HopodHOU Maccsl B mevyeHue 2-5 MUHYM CMPOUMENbHLIM MUKCEPOM.

HaHeceHue Mamepuana

PacmbopHas cMecs KanbmMampoH-3naCmuk HAHocumca Ha nodzomobneHHyw nobepxHocmb
WUPCGKUM WNameneM unu KUCmet € xecmkou uiemuHol 3a 2 npoxcda. OnmumanbHA A MoAwUHa c1os
2 MM. KusHecnocoBHocmb npuzomoBneHHozo pacmbopa cocmabndem He MeHee 60 MuH nocne
cMewubaHud. Ecnu pacmbop He 8bin BoipadomaH b meveHue nepboix 30-40 MuH, pekomMeHdyemcs
nobmopHoe nepemMewubaHue.

Ynakobka

KomnoHeHm A - nnacmukoBoe Bedpo no 25 kz2; KomnoHeHm b - kaHucmpa no 9 Ke.

MMAPOBETOH CPI-92 (peMoHmMHLIT cocmab zudpousonupyiwwlul ¢ KoMneHcupobarHoU ycadkol
HQ MENKoM 3anonHumene) Y 5745-008-47517383-2008 Cocmabel PEMOHMHbIE
2U0poU30NUPYKWUL HO UEMEeHMHOU ocHobe

OnucaHue

Cuxasd CMecb, CcoCmMoAwdst u3 nopmaaHouemMeHma, GpakuuoHUpPoBaHHO20 Necka, KoMNAekca
3anameHmobaHHbIX XuMuyecku akmubBHblx peazeHmob u noaunponuneHobou pudpsl. MakcuMansHAA
kpynHotmb 3anonHumens 0,63 mm. [lpu cMewubaHuu ¢ Bodou odpa3yem MUKCOMPONHLIU He
paccnaubawwuuca pacmbop ¢ xopoweu adze3ueu k nobepxHocmu.

Ha3Ha4veHue

MpedHasHayeH 09 2udpou3onauuUU U PEMOHMA Xene300eMOHHbLIX, KUPNUYHLIX U KOMEHHbIX
nobepxHocmel. Mcnonsb3yemca 48ns pemodma Odedekmodb pa3mepom om 5 do 40 MM Ha
20pU30HMANbHBIX, BEpmMuKAAbHEIX U NOMOMOYHbIX noBepxHocmax. [lpu HaHeceHuu cocmaba
monuwuHou B8onee 20 ™MM pekoMeHdyemcs ucnonb3obams apMupywwyw cemky. Mamepuan
NPUMEHSIeMCA  NPU  HAPUXHbIX U  BHYmMpeHHux padomax. [onyckaemcd ucnons3obaHue B
pe3epbyapax ¢ numbebod bodou b cucmemax xo3aucmberHo-numbebozo BodocHadxeHus

pueomobnerue pacmbopHou cMecu

Cyxas cMeck Mudpodemon CPI-$2 3ambopsiemcsa yucmou bodonpobodrou Bodou b nodxodsu,eu
emMkocmu (bedpo, ma3, demoHocMecumens). Pacxod Bodsl Ha 1Kz cyxol cMecu MudpodemoH CPI -2
cocmabngem 170-180 mn. lepemewubaHue cnedyem npousbodumb 0o odpa3obaHusi odHOpoOHGU
Maccol B meyeHue 2-5 MUHYM CMpPoUMebHLIM MUKCEPOM.

HaHeceHue Mamepuana

PacmbopHas cmecs [udpedemoH (PI-®2 HaHocumca Ha nodzomobneHHyw nobepxHocmb
Bpyy4HY MOCMEPKOM UNU KeNbMOU MOAWUHOU cnosa 5-40 mMm.

Ynakobka

bymMaxHo-nonuamuneHobsiu Mewok no 25 ke.

KA/NbMATPOH-LUOBHbIN (cocmab UeMeHmHbId WOoBHbIG
5745-011-47517383-2011 Cocmab ueMeHmHbIU WOBHLIU Be3ycadoyHbIU

0e3ycadoyHsId) TY

OnucaHue

Cyxaa cmecb, COCMOSWOS U3 HANPszAku,ez20 uemMeHmd, GPaKUUOHUPOBOHHO20 necka u
KoOMNAekca 3anameHmoBaHHbIX XUuMUuYecku akmubBHbIX peazeHmob.

Ha3Ha4eHue

icnonb3yemcs 0na peMOHMA U 2udpou3onguuu  cmbelkob, npumMblkaHuu, padoyux wbob
demoHupobaHua & KoHCcmpuykuusx npu  nodzomobke ux nobBepxHocmu K npousBodcmby
2udpou30naUUOHHbLIX padom. He ucnonb3yemcd npu 2udpousonauuu 8edopMauUoHHbIX Wwhob

[puzomobnerHue pacmbopHou cMecy

Cyxasa cmecs KanbmampoH WobHeiu 3ambopsemecs yucmou bodonpoBodHou Bodou & nodxodsuweu
emkocmu (bedpo, ma3, OemoHocMecumens). Pacxod Bodsl Ha 1 ke cyxol cMecu
KanbmampoH-LlobHbit cocmabnsem 170-180 mn. [lepemewubaHue cnedyem npousbodums 0o
odpa3obaHusa o8HopodHOU Maccel B mevyeHue 2-5 MUHYM CMPOUMENbHLIM MUKCEPOM.

HaHeceHue Mamepuana

PacmbopHass cMech KanbmampoH-WobHeil yknadeibaemca 6 nodzomobneHHyw wmpody
ceveHueM 25x25 MM, ympamdobeibaemcs npu noMowu Macmepka unu BpydHymw.

Ynakobka

BymaxHo-noauamuneHobsid Mewok no 25 Ka.

YNbTPABAHA (NMBX eudpousonsuucHHaa wnoHka) TY 5775-015-54282519-2015 LUnoHKU
2udpou30nsaUUOHHbEIe YabmpadaHd

OnucaHue

[udpownoHku YnbmpadaHd - mepmonaacmu4Hble [IBX WROHKU pa3nu4yHozo0 npodung
['udpownoHku YnbmpadaHO uszomabnubatm MemodoM 3KCMPY3uU U3 3n0CMOMepa Ha ocHobe
nnacmuouuupobaHHozo  noauBununxnopuda  (MBX-M).  Mamepuan odnadaem  BhicokuMU
3KCNAYAMAUUOHHLIMU XapakmepucmukaMu U odecneyubaem HadexHyw usonduuw wbob. Ans
peweHus npodneM, cBA3aHHLIX C 2udpousonauueld padovux unu depopMaUUOHHbIe wbHob
demoHupobBaHua 2pynna komMnaHul KansmampoH Beinyckaem uenyw AuHelky 2udpou3onauUOHHbIX
WNOHOK.

Ha3Ha4eHue

[Udpou30AAUUOHHBIE  WnoHKU  YnbmpadaHd  npedHasHadeHwsl  dna  2udpousonauuu
Xenes3odemoHHbIX  KOHCMPUKUUU  NOG3eMHbIX U 3021YdneHHbIX  COOpYyxXeHuu B mecmax
oBycmpoucmba dedopmauuoHHbix wbob u mexHonozuyeckux whbob BGemoHupobanua. Mozym
NPUMEHAMbLCS HO 00bEeKMAX, KOHMAKMUpYLWUX ¢ numbebou bodou.

[Modzomobka Mamepuana

['udpownoHku YnbmpadaHd nocmabnsemcs B 2omobom bude. [eped MOHMAXOM 2UGPOWNOHKU
Heodxodumo pacnpabume. Mpu demoHupobaHUU WNOHKU GOMXHbLI BbiMb YUCMBLIMU U HEO3NedeHensIMuU.
3a2psA3HeHue u 3amacnubaHue He donyckaemcs

MoHMa x

['udpownoHka OonxHa ObiMb 30KPenneHa npo4yHo U HadexHo Bo u3dexaHue cMeweHus B
npouecce demoHupobaHua. CoeduHeHue 3neMeHmoB 2udpownoHku donxHo BeiNoAHAMLCA BCMbIK
npu nomowu cbapoyHozo monopuka. lNobopomsl donxHbl BeinoaHambea Becmbik Nnod 90 2padycobd. B
npouecce OemoHupobaHus HeoBxodumo o8eCnedvums muidmensHoe oOMoHoAuYubaHue kpaeb
2udpownoHku. B npoMexymkax Mexdy OemoHupoBaHuem BbINYCK 2udpownoHKU GO/MKeH ObiMmb
3awuueH om noBpexdeHus U 3042pA3HEHUS.

Ynakobka

Tybsino 20u 25 nmM

TMAPOBETOH HA/IMBHOW-2 (cocmab peMoHmHbIG  BuicokonpoyHbil  Ouicmpombepderowud
2U0pOU30/MAUUOHHLIL HanubHozo muna) TY 5745-013-47517383-2016 Cocmabbl peMOHMHbIe
BeicokonpoyHble dbicmpombepdetow,ue 2udpousonupywwue HanubHozo muna [udpodemoH HanubHou

OnucaHue

Cuxad CMecCb, cCoCcmosWaAA U3 NOpPMAGHOUEMEHMA, MUHEPANbHbIX 30QNoAHUMened U
HANO/MHUMENeU, noaunponuneHoBou Gudpel U KOMNAEKCA 3anameHMoBaHHbIX XUMUYeCcKU akmubHbIx
peazeHmob. lpu cMewubaHuu ¢ Bodou Mamepuan odpasyem camMopacmekawwywcd pacmbopHYi
CMecb € Xxopowed adze3ued K nobepxHocmu. MakcuManbHAA KPYNHOCMb 3AN0AHUMENS 2,5 MM.

Ha3HaveHue

['uGpou30AALUA U PEMOHM 20pPU30HMAAbHLIX U BepmuKanbHbIX O8MOHHLIX U Xene3sdemoHHbIX
nobepxHocmeu. Cocma® xopowo Bridepxubaem duHaMu4eckue, yodapHble, cmamu4yeckue Haz2py3ku u
o8nadaem BeicokoU adze3uel K ocHoBaHul. Mamepuan HaHocumca Memodom 3a1ubku B onanydky,
MOXEem npuMeHambCs 0na BbICOKOMOYHOU UeMeHMAUUu ONnopHbiX Yacmeu odopydobaHusa u
MemanNoKOHCMPUKUUU, odemoHupobaHus cOOpHbIX Xene308emMOoHHbIX KOHCMPUKUUU, MOHMAXa
aHKepoB u 3aKpenneHUs apMamuypel.

[pueomobneHue pacmbopHou cMecu

Cyxaa cMecb [udpodemoH HanubHoU-2 3ambopsiemca Yucmol BodonpobodHol Bodou B
nodxodawel emkocmu (bedpo, ma3, SemoHocMecumens). Ha 1 kz cyxolU cMecu pacxod Bodbl
cocmabnsem 175-180 mn. lNepeMewubaHue cnedyem npousbodums 0o odpa3obaHus 00HOpOOCHOU
nUMoU KoHcucmeHyuu B me4veHue 2-5 MUHYM CMpoumebHbIM MUKCEPOM.

HaHeceHue Mamepuana

[MpuzomobneHHyw pacmbopHyw cMecth GONOAHUMENLHO NepeMewadmb HenocpedcmbeHHo neped
3anubkou. 3anubamb pacmbopHyw cMecb Heodxodumo HenpepbiBHo. 3anubky Becmu c odHoU
CMOpOoHbI, Yymodbl Npedombpamumb 3awemneHue bo3dyxa. CHamue onanydku MoxHO npousbodumb
He paHee 4eM 4epe3 12 4yacoh nocne okoHYaHUSA 3a1uUbKuU.

Ynakobka

bymMaxHo-noauamuneHobslu Mewok no 25 ke.

YNAbTPANNT-ITPYHT (0BHOKOMNOHEHMHBIT MEXC/NOUHbIU adzesub) 1=
5775-015-47517383-2016 OBHOKOMNOHEHMHbLIU MeXCAoUHbIU adze3udb Ynempanum-I pyHm

OnucaHue

Ynempanum-I pyHm - 2omobBbil K npuMeHeHuw cocmab Ha ocHobe akpunobbix nonumepob.
lpedcmabnsiem codou Mono4HO-Benyt XUdKoCMb CO CAAObLIM 30NAXOM.

Ha3HaveHue

Ynbmpanum-I pyHm npedHasHayeH 049 YAYYWeHUs MNPCYHOCMU CUenneHus OemOoOHHbIX
nobepxHocmeu NPuU nocnouHou 3anubBke demoHa. Takxe Moxem ucnonb3ocbambca B kKayvecmbe
2pyHmobo4Ho20 nokpeimusi neped HAHECEHUEM CUXUX CMPOUMENbHbIX CMecelu, MAKux Kak
3N0CMUYHbIe 2udpou30aauuU, CMAXKU, HanubHele nonbl, peMoHMHble cocmabel, He codepxauue
WenoYyHblx coned, wmykamypku, kned. Adze3ub Yabmpanum-[pyHm cHuxaem Bnumbibatowyw
cnocodHocmb 8emoHHO20 ocHoBaHus, ykpennsem, cmalunusupyem ocHoby. llocne BbickixaHus
Ynbmpanum-IpyHm co3daem OecubemHyw 3nACMUYHYK NAEHKY, 3aWUWOKWYD apMamypy om
KOPpO3uU U COXPOHAWWYW CNOCODHOCMb NAPONPOHULOHUSA, 3GMEMHO CHUXOem pacxod
Mamepuanob, HaHocuMblXx NG odpa3yemod NneHke. Moxem ucnonb3obamscd 4ng BHUMPEHHUX U
HAPYXHbIX padom. He npedHa3HayeH 09 2udpou30nguUU NPOHUKAKW.ez20 Sedcmbus.

[Todzomobka mamepuana

Mamepuan Ynbmpanum-I pysm nocmabngemcs b zomobom bude. [leped npumMeHeHUEM KAHUCMPY
cnedyem B3donmams.

HaHeceHue Mamepuana

Cocmab Ynbmpanum-IpyHm HaHoCumCA HA OeMOHHUW, KUPNUYHUKW, KAMeHHYW nobBepxHocmb
Kucmbto unu Banukom B 2 npoxoda ¢ pacxodom 200-300 mn/m2

Ynakobka

Kanucmpsli no 10 n.

ABMOCGOPOXHLIU MOCM

M3m. | Kon gy | lucm [N dok.] MModn. |[ama
TexHu4eckue pekoMeH3ayuu no Cmadua| Aucm Nlucmob
ycmpoucmby 2udpou3onsuucHHOU 3aWumsl C
npuMeHeHueM Mmamepuanod «KA/IbMATPOH» P 1 2

OBWME AAHHbIE

Konupoban A2
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ОБЩИЕ ДАННЫЕ Работать совмстно с НТО СГУПС. Автодорожный мост через р. Иня, соединяющий село Новолуговое с Первомайским районом г. Новосибирска, предназначен для пропуска двух полос встречного автомобильного движения - по одной полосе в каждую сторону. Мост, сооруженный по схеме 5х32,32 м., расположен на прямой - в плане и площадке - в профиле. Полная длина сооружения составляет 172,5м. Мост сдан в эксплуатацию в 1970 г., несущие конструкции моста запроектированы в 1966 г. проектным институтом Сибгипротранс согласно требованиям технических условий СН200-62 /24/ под временные нормативные вертикальные нагрузки Н-30, НК-80 и пешеходную нагрузку от толпы интенсивностью 400 кг/м2. Проектная и исполнительная документация на сооружение в настоящее время отсутствует. Группа дорожных условий - Е по ГОСТ Р 52607-2006 (таблица 16 – для мостовых сооружений в городах, если проезжая часть мостового сооружения расположена на расстоянии более 5 м от поверхности водотока глубиной более 1м). МАТЕРИАЛЫ КАЛЬМАТРОН-ЭЛАСТИК (эластичная двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ  (эластичная двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ (эластичная двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ  двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ  гидроизоляция) ТУ гидроизоляция) ТУ  ТУ ТУ 5745-012-47517383-2014 Состав гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный  Состав гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный Состав гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный  гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный  двухкомпонентный эластичный двухкомпонентный эластичный  эластичный эластичный Кальматрон-Эластик Описание Двухкомпонентный состав: компонент А - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  А - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и А - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  цвета на цементном вяжущем с наполнителями и цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  на цементном вяжущем с наполнителями и на цементном вяжущем с наполнителями и  цементном вяжущем с наполнителями и цементном вяжущем с наполнителями и  вяжущем с наполнителями и вяжущем с наполнителями и  с наполнителями и с наполнителями и  наполнителями и наполнителями и  и и функциональными добавками; компонент Б - белая вязкая жидкость, смесь синтетических полимеров в воде. Назначение Предназначен для создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  для создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций, для создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций, создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций, высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  гидроизоляции и защиты конструкций, гидроизоляции и защиты конструкций,  и защиты конструкций, и защиты конструкций,  защиты конструкций, защиты конструкций,  конструкций, конструкций, подверженных деформациям. Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как  деформациям. Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как деформациям. Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как  Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как  для гидроизоляции таких поверхностей, как для гидроизоляции таких поверхностей, как  гидроизоляции таких поверхностей, как гидроизоляции таких поверхностей, как  таких поверхностей, как таких поверхностей, как  поверхностей, как поверхностей, как  как как кирпичная кладка, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  кладка, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, кладка, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  из влагостойкого гипсокартона, ДСП, из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  влагостойкого гипсокартона, ДСП, влагостойкого гипсокартона, ДСП,  гипсокартона, ДСП, гипсокартона, ДСП,  ДСП, ДСП, водостойкой фанеры, пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  фанеры, пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для фанеры, пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  оштукатуренные поверхности. Применяется для оштукатуренные поверхности. Применяется для  поверхности. Применяется для поверхности. Применяется для  Применяется для Применяется для  для для наружных и внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  и внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой и внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  Допускается использование в резервуарах с питьевой водой Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  использование в резервуарах с питьевой водой использование в резервуарах с питьевой водой  в резервуарах с питьевой водой в резервуарах с питьевой водой  резервуарах с питьевой водой резервуарах с питьевой водой  с питьевой водой с питьевой водой  питьевой водой питьевой водой  водой водой в системах хозяйственно-питьевого водоснабжения. Приготовление растворной смеси Компоненты Кальматрон-Эластик перемешиваются между собой в подходящей емкости  Кальматрон-Эластик перемешиваются между собой в подходящей емкости Кальматрон-Эластик перемешиваются между собой в подходящей емкости  перемешиваются между собой в подходящей емкости перемешиваются между собой в подходящей емкости  между собой в подходящей емкости между собой в подходящей емкости  собой в подходящей емкости собой в подходящей емкости  в подходящей емкости в подходящей емкости  подходящей емкости подходящей емкости  емкости емкости (ведро или таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  или таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок или таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  Смешивание следует производить из расчета 1 мешок Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  следует производить из расчета 1 мешок следует производить из расчета 1 мешок  производить из расчета 1 мешок производить из расчета 1 мешок  из расчета 1 мешок из расчета 1 мешок  расчета 1 мешок расчета 1 мешок  1 мешок 1 мешок  мешок мешок компонента А на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  А на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до А на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  компонента Б. Перемешивание следует производить до компонента Б. Перемешивание следует производить до  Б. Перемешивание следует производить до Б. Перемешивание следует производить до  Перемешивание следует производить до Перемешивание следует производить до  следует производить до следует производить до  производить до производить до  до до образования однородной массы в течение 2-5 минут строительным миксером. Нанесение материала Растворная смесь Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность  смесь Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность смесь Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность  Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность  наносится на подготовленную поверхность наносится на подготовленную поверхность  на подготовленную поверхность на подготовленную поверхность  подготовленную поверхность подготовленную поверхность  поверхность поверхность широким шпателем или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  шпателем или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя шпателем или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  2 прохода. Оптимальная толщина слоя 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  прохода. Оптимальная толщина слоя прохода. Оптимальная толщина слоя  Оптимальная толщина слоя Оптимальная толщина слоя  толщина слоя толщина слоя  слоя слоя 2 мм. Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  мм. Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после мм. Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  раствора составляет не менее 60 мин после раствора составляет не менее 60 мин после  составляет не менее 60 мин после составляет не менее 60 мин после  не менее 60 мин после не менее 60 мин после  менее 60 мин после менее 60 мин после  60 мин после 60 мин после  мин после мин после  после после смешивания. Если раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  Если раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется Если раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  в течение первых 30-40 мин, рекомендуется в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  течение первых 30-40 мин, рекомендуется течение первых 30-40 мин, рекомендуется  первых 30-40 мин, рекомендуется первых 30-40 мин, рекомендуется  30-40 мин, рекомендуется 30-40 мин, рекомендуется  мин, рекомендуется мин, рекомендуется  рекомендуется рекомендуется повторное перемешивание. Упаковка Компонент А - пластиковое ведро по 25 кг; Компонент Б - канистра по 9 кг. ГИДРОБЕТОН СРГ-Ф2 (ремонтный состав гидроизолирующий с компенсированной усадкой  СРГ-Ф2 (ремонтный состав гидроизолирующий с компенсированной усадкой СРГ-Ф2 (ремонтный состав гидроизолирующий с компенсированной усадкой  (ремонтный состав гидроизолирующий с компенсированной усадкой (ремонтный состав гидроизолирующий с компенсированной усадкой  состав гидроизолирующий с компенсированной усадкой состав гидроизолирующий с компенсированной усадкой  гидроизолирующий с компенсированной усадкой гидроизолирующий с компенсированной усадкой  с компенсированной усадкой с компенсированной усадкой  компенсированной усадкой компенсированной усадкой  усадкой усадкой на мелком заполнителе) ТУ 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные  мелком заполнителе) ТУ 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные мелком заполнителе) ТУ 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные  заполнителе) ТУ 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные заполнителе) ТУ 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные  ТУ 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные ТУ 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные  5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные 5745-008-47517383-2008 Составы ремонтные  Составы ремонтные Составы ремонтные  ремонтные ремонтные гидроизолирующие на цементной основе Описание Сухая смесь, состоящая из портландцемента, фракционированного песка, комплекса  смесь, состоящая из портландцемента, фракционированного песка, комплекса смесь, состоящая из портландцемента, фракционированного песка, комплекса  состоящая из портландцемента, фракционированного песка, комплекса состоящая из портландцемента, фракционированного песка, комплекса  из портландцемента, фракционированного песка, комплекса из портландцемента, фракционированного песка, комплекса  портландцемента, фракционированного песка, комплекса портландцемента, фракционированного песка, комплекса  фракционированного песка, комплекса фракционированного песка, комплекса  песка, комплекса песка, комплекса  комплекса комплекса запатентованных химически активных реагентов и полипропиленовой фибры. Максимальная  химически активных реагентов и полипропиленовой фибры. Максимальная химически активных реагентов и полипропиленовой фибры. Максимальная  активных реагентов и полипропиленовой фибры. Максимальная активных реагентов и полипропиленовой фибры. Максимальная  реагентов и полипропиленовой фибры. Максимальная реагентов и полипропиленовой фибры. Максимальная  и полипропиленовой фибры. Максимальная и полипропиленовой фибры. Максимальная  полипропиленовой фибры. Максимальная полипропиленовой фибры. Максимальная  фибры. Максимальная фибры. Максимальная  Максимальная Максимальная крупность заполнителя 0,63 мм. При смешивании с водой образует тиксотропный не  заполнителя 0,63 мм. При смешивании с водой образует тиксотропный не заполнителя 0,63 мм. При смешивании с водой образует тиксотропный не  0,63 мм. При смешивании с водой образует тиксотропный не 0,63 мм. При смешивании с водой образует тиксотропный не  мм. При смешивании с водой образует тиксотропный не мм. При смешивании с водой образует тиксотропный не  При смешивании с водой образует тиксотропный не При смешивании с водой образует тиксотропный не  смешивании с водой образует тиксотропный не смешивании с водой образует тиксотропный не  с водой образует тиксотропный не с водой образует тиксотропный не  водой образует тиксотропный не водой образует тиксотропный не  образует тиксотропный не образует тиксотропный не  тиксотропный не тиксотропный не  не не расслаивающийся раствор с хорошей адгезией к поверхности. Назначение Предназначен для гидроизоляции и ремонта железобетонных, кирпичных и каменных  для гидроизоляции и ремонта железобетонных, кирпичных и каменных для гидроизоляции и ремонта железобетонных, кирпичных и каменных  гидроизоляции и ремонта железобетонных, кирпичных и каменных гидроизоляции и ремонта железобетонных, кирпичных и каменных  и ремонта железобетонных, кирпичных и каменных и ремонта железобетонных, кирпичных и каменных  ремонта железобетонных, кирпичных и каменных ремонта железобетонных, кирпичных и каменных  железобетонных, кирпичных и каменных железобетонных, кирпичных и каменных  кирпичных и каменных кирпичных и каменных  и каменных и каменных  каменных каменных поверхностей. Используется для ремонта дефектов размером от 5 до 40 мм на  Используется для ремонта дефектов размером от 5 до 40 мм на Используется для ремонта дефектов размером от 5 до 40 мм на  для ремонта дефектов размером от 5 до 40 мм на для ремонта дефектов размером от 5 до 40 мм на  ремонта дефектов размером от 5 до 40 мм на ремонта дефектов размером от 5 до 40 мм на  дефектов размером от 5 до 40 мм на дефектов размером от 5 до 40 мм на  размером от 5 до 40 мм на размером от 5 до 40 мм на  от 5 до 40 мм на от 5 до 40 мм на  5 до 40 мм на 5 до 40 мм на  до 40 мм на до 40 мм на  40 мм на 40 мм на  мм на мм на  на на горизонтальных, вертикальных и потолочных поверхностях. При нанесении состава  вертикальных и потолочных поверхностях. При нанесении состава вертикальных и потолочных поверхностях. При нанесении состава  и потолочных поверхностях. При нанесении состава и потолочных поверхностях. При нанесении состава  потолочных поверхностях. При нанесении состава потолочных поверхностях. При нанесении состава  поверхностях. При нанесении состава поверхностях. При нанесении состава  При нанесении состава При нанесении состава  нанесении состава нанесении состава  состава состава толщиной более 20 мм рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал  более 20 мм рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал более 20 мм рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал  20 мм рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал 20 мм рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал  мм рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал мм рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал  рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал рекомендуется использовать армирующую сетку. Материал  использовать армирующую сетку. Материал использовать армирующую сетку. Материал  армирующую сетку. Материал армирующую сетку. Материал  сетку. Материал сетку. Материал  Материал Материал применяется при наружных и внутренних работах. Допускается использование в  при наружных и внутренних работах. Допускается использование в при наружных и внутренних работах. Допускается использование в  наружных и внутренних работах. Допускается использование в наружных и внутренних работах. Допускается использование в  и внутренних работах. Допускается использование в и внутренних работах. Допускается использование в  внутренних работах. Допускается использование в внутренних работах. Допускается использование в  работах. Допускается использование в работах. Допускается использование в  Допускается использование в Допускается использование в  использование в использование в  в в резервуарах с питьевой водой в системах хозяйственно-питьевого водоснабжения. Приготовление растворной смеси Сухая смесь Гидробетон СРГ-Ф2 затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  смесь Гидробетон СРГ-Ф2 затворяется чистой водопроводной водой в подходящей смесь Гидробетон СРГ-Ф2 затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  Гидробетон СРГ-Ф2 затворяется чистой водопроводной водой в подходящей Гидробетон СРГ-Ф2 затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  СРГ-Ф2 затворяется чистой водопроводной водой в подходящей СРГ-Ф2 затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  затворяется чистой водопроводной водой в подходящей затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  чистой водопроводной водой в подходящей чистой водопроводной водой в подходящей  водопроводной водой в подходящей водопроводной водой в подходящей  водой в подходящей водой в подходящей  в подходящей в подходящей  подходящей подходящей емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 Расход воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 воды на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 на 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 1 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 кг сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2 сухой смеси Гидробетон СРГ-Ф2  смеси Гидробетон СРГ-Ф2 смеси Гидробетон СРГ-Ф2  Гидробетон СРГ-Ф2 Гидробетон СРГ-Ф2  СРГ-Ф2 СРГ-Ф2 составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  170-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной 170-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  мл. Перемешивание следует производить до образования однородной мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  Перемешивание следует производить до образования однородной Перемешивание следует производить до образования однородной  следует производить до образования однородной следует производить до образования однородной  производить до образования однородной производить до образования однородной  до образования однородной до образования однородной  образования однородной образования однородной  однородной однородной массы в течение 2-5 минут строительным миксером. Нанесение материала Растворная смесь Гидробетон СРГ-Ф2 наносится на подготовленную поверхность  смесь Гидробетон СРГ-Ф2 наносится на подготовленную поверхность смесь Гидробетон СРГ-Ф2 наносится на подготовленную поверхность  Гидробетон СРГ-Ф2 наносится на подготовленную поверхность Гидробетон СРГ-Ф2 наносится на подготовленную поверхность  СРГ-Ф2 наносится на подготовленную поверхность СРГ-Ф2 наносится на подготовленную поверхность  наносится на подготовленную поверхность наносится на подготовленную поверхность  на подготовленную поверхность на подготовленную поверхность  подготовленную поверхность подготовленную поверхность  поверхность поверхность вручную мастерком или кельмой толщиной слоя 5-40 мм. Упаковка Бумажно-полиэтиленовый мешок по 25 кг. КАЛЬМАТРОН-ШОВНЫЙ (состав цементный шовный безусадочный) ТУ  (состав цементный шовный безусадочный) ТУ (состав цементный шовный безусадочный) ТУ  цементный шовный безусадочный) ТУ цементный шовный безусадочный) ТУ  шовный безусадочный) ТУ шовный безусадочный) ТУ  безусадочный) ТУ безусадочный) ТУ  ТУ ТУ 5745-011-47517383-2011 Состав цементный шовный безусадочный Описание Сухая смесь, состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и  смесь, состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и смесь, состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и  состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и  из напрягающего цемента, фракционированного песка и из напрягающего цемента, фракционированного песка и  напрягающего цемента, фракционированного песка и напрягающего цемента, фракционированного песка и  цемента, фракционированного песка и цемента, фракционированного песка и  фракционированного песка и фракционированного песка и  песка и песка и  и и комплекса запатентованных химически активных реагентов. Назначение Используется для ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  для ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов для ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  стыков, примыканий, рабочих швов стыков, примыканий, рабочих швов  примыканий, рабочих швов примыканий, рабочих швов  рабочих швов рабочих швов  швов швов бетонирования в конструкциях при подготовке их поверхности к производству  в конструкциях при подготовке их поверхности к производству в конструкциях при подготовке их поверхности к производству  конструкциях при подготовке их поверхности к производству конструкциях при подготовке их поверхности к производству  при подготовке их поверхности к производству при подготовке их поверхности к производству  подготовке их поверхности к производству подготовке их поверхности к производству  их поверхности к производству их поверхности к производству  поверхности к производству поверхности к производству  к производству к производству  производству производству гидроизоляционных работ. Не используется при гидроизоляции деформационных швов. Приготовление растворной смеси Сухая смесь Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  смесь Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей смесь Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  затворяется чистой водопроводной водой в подходящей затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  чистой водопроводной водой в подходящей чистой водопроводной водой в подходящей  водопроводной водой в подходящей водопроводной водой в подходящей  водой в подходящей водой в подходящей  в подходящей в подходящей  подходящей подходящей емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  Расход воды на 1 кг сухой смеси Расход воды на 1 кг сухой смеси  воды на 1 кг сухой смеси воды на 1 кг сухой смеси  на 1 кг сухой смеси на 1 кг сухой смеси  1 кг сухой смеси 1 кг сухой смеси  кг сухой смеси кг сухой смеси  сухой смеси сухой смеси  смеси смеси Кальматрон-Шовный составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до  составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до  170-180 мл. Перемешивание следует производить до 170-180 мл. Перемешивание следует производить до  мл. Перемешивание следует производить до мл. Перемешивание следует производить до  Перемешивание следует производить до Перемешивание следует производить до  следует производить до следует производить до  производить до производить до  до до образования однородной массы в течение 2-5 минут строительным миксером. Нанесение материала Растворная смесь Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу  смесь Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу смесь Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу  Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу  укладывается в подготовленную штробу укладывается в подготовленную штробу  в подготовленную штробу в подготовленную штробу  подготовленную штробу подготовленную штробу  штробу штробу сечением 25х25 мм, утрамбовывается при помощи мастерка или вручную. Упаковка Бумажно-полиэтиленовый мешок по 25 кг. УЛЬТРАБАНД (ПВХ гидроизоляционная шпонка) ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки  (ПВХ гидроизоляционная шпонка) ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки (ПВХ гидроизоляционная шпонка) ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки  гидроизоляционная шпонка) ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки гидроизоляционная шпонка) ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки  шпонка) ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки шпонка) ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки  ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки ТУ 5775-015-54282519-2015 Шпонки  5775-015-54282519-2015 Шпонки 5775-015-54282519-2015 Шпонки  Шпонки Шпонки гидроизоляционные Ультрабанд Описание Гидрошпонки Ультрабанд - термопластичные ПВХ шпонки различного профиля.  Ультрабанд - термопластичные ПВХ шпонки различного профиля. Ультрабанд - термопластичные ПВХ шпонки различного профиля.  - термопластичные ПВХ шпонки различного профиля. - термопластичные ПВХ шпонки различного профиля.  термопластичные ПВХ шпонки различного профиля. термопластичные ПВХ шпонки различного профиля.  ПВХ шпонки различного профиля. ПВХ шпонки различного профиля.  шпонки различного профиля. шпонки различного профиля.  различного профиля. различного профиля.  профиля. профиля. Гидрошпонки Ультрабанд изготавливают методом экструзии из эластомера на основе  Ультрабанд изготавливают методом экструзии из эластомера на основе Ультрабанд изготавливают методом экструзии из эластомера на основе  изготавливают методом экструзии из эластомера на основе изготавливают методом экструзии из эластомера на основе  методом экструзии из эластомера на основе методом экструзии из эластомера на основе  экструзии из эластомера на основе экструзии из эластомера на основе  из эластомера на основе из эластомера на основе  эластомера на основе эластомера на основе  на основе на основе  основе основе пластифицированного поливинилхлорида (ПВХ-П). Материал обладает высокими  поливинилхлорида (ПВХ-П). Материал обладает высокими поливинилхлорида (ПВХ-П). Материал обладает высокими  (ПВХ-П). Материал обладает высокими (ПВХ-П). Материал обладает высокими  Материал обладает высокими Материал обладает высокими  обладает высокими обладает высокими  высокими высокими эксплуатационными характеристиками и обеспечивает надежную изоляцию швов. Для  характеристиками и обеспечивает надежную изоляцию швов. Для характеристиками и обеспечивает надежную изоляцию швов. Для  и обеспечивает надежную изоляцию швов. Для и обеспечивает надежную изоляцию швов. Для  обеспечивает надежную изоляцию швов. Для обеспечивает надежную изоляцию швов. Для  надежную изоляцию швов. Для надежную изоляцию швов. Для  изоляцию швов. Для изоляцию швов. Для  швов. Для швов. Для  Для Для решения проблем, связанных с гидроизоляцией рабочих или деформационные швов  проблем, связанных с гидроизоляцией рабочих или деформационные швов проблем, связанных с гидроизоляцией рабочих или деформационные швов  связанных с гидроизоляцией рабочих или деформационные швов связанных с гидроизоляцией рабочих или деформационные швов  с гидроизоляцией рабочих или деформационные швов с гидроизоляцией рабочих или деформационные швов  гидроизоляцией рабочих или деформационные швов гидроизоляцией рабочих или деформационные швов  рабочих или деформационные швов рабочих или деформационные швов  или деформационные швов или деформационные швов  деформационные швов деформационные швов  швов швов бетонирования группа компаний Кальматрон выпускает целую линейку гидроизоляционных  группа компаний Кальматрон выпускает целую линейку гидроизоляционных группа компаний Кальматрон выпускает целую линейку гидроизоляционных  компаний Кальматрон выпускает целую линейку гидроизоляционных компаний Кальматрон выпускает целую линейку гидроизоляционных  Кальматрон выпускает целую линейку гидроизоляционных Кальматрон выпускает целую линейку гидроизоляционных  выпускает целую линейку гидроизоляционных выпускает целую линейку гидроизоляционных  целую линейку гидроизоляционных целую линейку гидроизоляционных  линейку гидроизоляционных линейку гидроизоляционных  гидроизоляционных гидроизоляционных шпонок. Назначение Гидроизоляционные шпонки Ультрабанд предназначены для гидроизоляции  шпонки Ультрабанд предназначены для гидроизоляции шпонки Ультрабанд предназначены для гидроизоляции  Ультрабанд предназначены для гидроизоляции Ультрабанд предназначены для гидроизоляции  предназначены для гидроизоляции предназначены для гидроизоляции  для гидроизоляции для гидроизоляции  гидроизоляции гидроизоляции железобетонных конструкций подземных и заглубленных сооружений в местах  конструкций подземных и заглубленных сооружений в местах конструкций подземных и заглубленных сооружений в местах  подземных и заглубленных сооружений в местах подземных и заглубленных сооружений в местах  и заглубленных сооружений в местах и заглубленных сооружений в местах  заглубленных сооружений в местах заглубленных сооружений в местах  сооружений в местах сооружений в местах  в местах в местах  местах местах обустройства деформационных швов и технологических швов бетонирования. Могут  деформационных швов и технологических швов бетонирования. Могут деформационных швов и технологических швов бетонирования. Могут  швов и технологических швов бетонирования. Могут швов и технологических швов бетонирования. Могут  и технологических швов бетонирования. Могут и технологических швов бетонирования. Могут  технологических швов бетонирования. Могут технологических швов бетонирования. Могут  швов бетонирования. Могут швов бетонирования. Могут  бетонирования. Могут бетонирования. Могут  Могут Могут применяться на объектах, контактирующих с питьевой водой. Подготовка материала Гидрошпонки Ультрабанд поставляется в готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки  Ультрабанд поставляется в готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки Ультрабанд поставляется в готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки  поставляется в готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки поставляется в готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки  в готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки в готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки  готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки готовом виде. Перед монтажом гидрошпонки  виде. Перед монтажом гидрошпонки виде. Перед монтажом гидрошпонки  Перед монтажом гидрошпонки Перед монтажом гидрошпонки  монтажом гидрошпонки монтажом гидрошпонки  гидрошпонки гидрошпонки необходимо расправить. При бетонировании шпонки должны быть чистыми и необледенелыми.  расправить. При бетонировании шпонки должны быть чистыми и необледенелыми. расправить. При бетонировании шпонки должны быть чистыми и необледенелыми.  При бетонировании шпонки должны быть чистыми и необледенелыми. При бетонировании шпонки должны быть чистыми и необледенелыми.  бетонировании шпонки должны быть чистыми и необледенелыми. бетонировании шпонки должны быть чистыми и необледенелыми.  шпонки должны быть чистыми и необледенелыми. шпонки должны быть чистыми и необледенелыми.  должны быть чистыми и необледенелыми. должны быть чистыми и необледенелыми.  быть чистыми и необледенелыми. быть чистыми и необледенелыми.  чистыми и необледенелыми. чистыми и необледенелыми.  и необледенелыми. и необледенелыми.  необледенелыми. необледенелыми. Загрязнение и замасливание не допускается. Монтаж Гидрошпонка должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  закреплена прочно и надежно во избежание смещения в закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  прочно и надежно во избежание смещения в прочно и надежно во избежание смещения в  и надежно во избежание смещения в и надежно во избежание смещения в  надежно во избежание смещения в надежно во избежание смещения в  во избежание смещения в во избежание смещения в  избежание смещения в избежание смещения в  смещения в смещения в  в в процессе бетонирования. Соединение элементов гидрошпонки должно выполняться встык  бетонирования. Соединение элементов гидрошпонки должно выполняться встык бетонирования. Соединение элементов гидрошпонки должно выполняться встык  Соединение элементов гидрошпонки должно выполняться встык Соединение элементов гидрошпонки должно выполняться встык  элементов гидрошпонки должно выполняться встык элементов гидрошпонки должно выполняться встык  гидрошпонки должно выполняться встык гидрошпонки должно выполняться встык  должно выполняться встык должно выполняться встык  выполняться встык выполняться встык  встык встык при помощи сварочного топорика. Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В  помощи сварочного топорика. Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В помощи сварочного топорика. Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В  сварочного топорика. Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В сварочного топорика. Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В  топорика. Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В топорика. Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В  Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В Повороты должны выполняться встык под 90 градусов. В  должны выполняться встык под 90 градусов. В должны выполняться встык под 90 градусов. В  выполняться встык под 90 градусов. В выполняться встык под 90 градусов. В  встык под 90 градусов. В встык под 90 градусов. В  под 90 градусов. В под 90 градусов. В  90 градусов. В 90 градусов. В  градусов. В градусов. В  В В процессе бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание краев  бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание краев бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание краев  необходимо обеспечить тщательное омоноличивание краев необходимо обеспечить тщательное омоноличивание краев  обеспечить тщательное омоноличивание краев обеспечить тщательное омоноличивание краев  тщательное омоноличивание краев тщательное омоноличивание краев  омоноличивание краев омоноличивание краев  краев краев гидрошпонки. В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть  В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть  промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть  между бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть между бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть  бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть бетонированием выпуск гидрошпонки должен быть  выпуск гидрошпонки должен быть выпуск гидрошпонки должен быть  гидрошпонки должен быть гидрошпонки должен быть  должен быть должен быть  быть быть защищен от повреждения и загрязнения. Упаковка Тубы по 20 и 25 п.м. ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-2 (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  НАЛИВНОЙ-2 (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий НАЛИВНОЙ-2 (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  ремонтный высокопрочный быстротвердеющий ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  высокопрочный быстротвердеющий высокопрочный быстротвердеющий  быстротвердеющий быстротвердеющий гидроизоляционный наливного типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  наливного типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные наливного типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  Составы ремонтные Составы ремонтные  ремонтные ремонтные высокопрочные быстротвердеющие гидроизолирующие наливного типа Гидробетон Наливной Описание Сухая смесь, состоящая из портландцемента, минеральных заполнителей и  смесь, состоящая из портландцемента, минеральных заполнителей и смесь, состоящая из портландцемента, минеральных заполнителей и  состоящая из портландцемента, минеральных заполнителей и состоящая из портландцемента, минеральных заполнителей и  из портландцемента, минеральных заполнителей и из портландцемента, минеральных заполнителей и  портландцемента, минеральных заполнителей и портландцемента, минеральных заполнителей и  минеральных заполнителей и минеральных заполнителей и  заполнителей и заполнителей и  и и наполнителей, полипропиленовой фибры и комплекса запатентованных химически активных  полипропиленовой фибры и комплекса запатентованных химически активных полипропиленовой фибры и комплекса запатентованных химически активных  фибры и комплекса запатентованных химически активных фибры и комплекса запатентованных химически активных  и комплекса запатентованных химически активных и комплекса запатентованных химически активных  комплекса запатентованных химически активных комплекса запатентованных химически активных  запатентованных химически активных запатентованных химически активных  химически активных химически активных  активных активных реагентов. При смешивании с водой материал образует саморастекающуюся растворную  При смешивании с водой материал образует саморастекающуюся растворную При смешивании с водой материал образует саморастекающуюся растворную  смешивании с водой материал образует саморастекающуюся растворную смешивании с водой материал образует саморастекающуюся растворную  с водой материал образует саморастекающуюся растворную с водой материал образует саморастекающуюся растворную  водой материал образует саморастекающуюся растворную водой материал образует саморастекающуюся растворную  материал образует саморастекающуюся растворную материал образует саморастекающуюся растворную  образует саморастекающуюся растворную образует саморастекающуюся растворную  саморастекающуюся растворную саморастекающуюся растворную  растворную растворную смесь с хорошей адгезией к поверхности. Максимальная крупность заполнителя 2,5 мм. Назначение Гидроизоляция и ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  и ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных и ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  и вертикальных бетонных и железобетонных и вертикальных бетонных и железобетонных  вертикальных бетонных и железобетонных вертикальных бетонных и железобетонных  бетонных и железобетонных бетонных и железобетонных  и железобетонных и железобетонных  железобетонных железобетонных поверхностей. Состав хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  Состав хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и Состав хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  динамические, ударные, статические нагрузки и динамические, ударные, статические нагрузки и  ударные, статические нагрузки и ударные, статические нагрузки и  статические нагрузки и статические нагрузки и  нагрузки и нагрузки и  и и обладает высокой адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  высокой адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, высокой адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  Материал наносится методом заливки в опалубку, Материал наносится методом заливки в опалубку,  наносится методом заливки в опалубку, наносится методом заливки в опалубку,  методом заливки в опалубку, методом заливки в опалубку,  заливки в опалубку, заливки в опалубку,  в опалубку, в опалубку,  опалубку, опалубку, может применяться для высокоточной цементации опорных частей оборудования и  применяться для высокоточной цементации опорных частей оборудования и применяться для высокоточной цементации опорных частей оборудования и  для высокоточной цементации опорных частей оборудования и для высокоточной цементации опорных частей оборудования и  высокоточной цементации опорных частей оборудования и высокоточной цементации опорных частей оборудования и  цементации опорных частей оборудования и цементации опорных частей оборудования и  опорных частей оборудования и опорных частей оборудования и  частей оборудования и частей оборудования и  оборудования и оборудования и  и и металлоконструкций, обетонирования сборных железобетонных конструкций, монтажа  обетонирования сборных железобетонных конструкций, монтажа обетонирования сборных железобетонных конструкций, монтажа  сборных железобетонных конструкций, монтажа сборных железобетонных конструкций, монтажа  железобетонных конструкций, монтажа железобетонных конструкций, монтажа  конструкций, монтажа конструкций, монтажа  монтажа монтажа анкеров и закрепления арматуры. Приготовление растворной смеси Сухая смесь Гидробетон Наливной-2 затворяется чистой водопроводной водой в  смесь Гидробетон Наливной-2 затворяется чистой водопроводной водой в смесь Гидробетон Наливной-2 затворяется чистой водопроводной водой в  Гидробетон Наливной-2 затворяется чистой водопроводной водой в Гидробетон Наливной-2 затворяется чистой водопроводной водой в  Наливной-2 затворяется чистой водопроводной водой в Наливной-2 затворяется чистой водопроводной водой в  затворяется чистой водопроводной водой в затворяется чистой водопроводной водой в  чистой водопроводной водой в чистой водопроводной водой в  водопроводной водой в водопроводной водой в  водой в водой в  в в подходящей емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  На 1 кг сухой смеси расход воды На 1 кг сухой смеси расход воды  1 кг сухой смеси расход воды 1 кг сухой смеси расход воды  кг сухой смеси расход воды кг сухой смеси расход воды  сухой смеси расход воды сухой смеси расход воды  смеси расход воды смеси расход воды  расход воды расход воды  воды воды составляет 175-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  175-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной 175-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  мл. Перемешивание следует производить до образования однородной мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  Перемешивание следует производить до образования однородной Перемешивание следует производить до образования однородной  следует производить до образования однородной следует производить до образования однородной  производить до образования однородной производить до образования однородной  до образования однородной до образования однородной  образования однородной образования однородной  однородной однородной литой консистенции в течение 2-5 минут строительным миксером. Нанесение материала Приготовленную растворную смесь дополнительно перемешать непосредственно перед  растворную смесь дополнительно перемешать непосредственно перед растворную смесь дополнительно перемешать непосредственно перед  смесь дополнительно перемешать непосредственно перед смесь дополнительно перемешать непосредственно перед  дополнительно перемешать непосредственно перед дополнительно перемешать непосредственно перед  перемешать непосредственно перед перемешать непосредственно перед  непосредственно перед непосредственно перед  перед перед заливкой. Заливать растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  Заливать растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной Заливать растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  необходимо непрерывно. Заливку вести с одной необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  непрерывно. Заливку вести с одной непрерывно. Заливку вести с одной  Заливку вести с одной Заливку вести с одной  вести с одной вести с одной  с одной с одной  одной одной стороны, чтобы предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  чтобы предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить чтобы предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  воздуха. Снятие опалубки можно производить воздуха. Снятие опалубки можно производить  Снятие опалубки можно производить Снятие опалубки можно производить  опалубки можно производить опалубки можно производить  можно производить можно производить  производить производить не ранее чем через 12 часов после окончания заливки. Упаковка Бумажно-полиэтиленовый мешок по 25 кг. УЛЬТРАЛИТ-ГРУНТ (однокомпонентный межслойный адгезив) ТУ  (однокомпонентный межслойный адгезив) ТУ (однокомпонентный межслойный адгезив) ТУ  межслойный адгезив) ТУ межслойный адгезив) ТУ  адгезив) ТУ адгезив) ТУ  ТУ ТУ 5775-015-47517383-2016 Однокомпонентный межслойный адгезив Ультралит-Грунт Описание Ультралит-Грунт - готовый к применению состав на основе акриловых полимеров.  - готовый к применению состав на основе акриловых полимеров. - готовый к применению состав на основе акриловых полимеров.  готовый к применению состав на основе акриловых полимеров. готовый к применению состав на основе акриловых полимеров.  к применению состав на основе акриловых полимеров. к применению состав на основе акриловых полимеров.  применению состав на основе акриловых полимеров. применению состав на основе акриловых полимеров.  состав на основе акриловых полимеров. состав на основе акриловых полимеров.  на основе акриловых полимеров. на основе акриловых полимеров.  основе акриловых полимеров. основе акриловых полимеров.  акриловых полимеров. акриловых полимеров.  полимеров. полимеров. Представляет собой молочно-белую жидкость со слабым запахом. Назначение Ультралит-Грунт предназначен для улучшения прочности сцепления бетонных  предназначен для улучшения прочности сцепления бетонных предназначен для улучшения прочности сцепления бетонных  для улучшения прочности сцепления бетонных для улучшения прочности сцепления бетонных  улучшения прочности сцепления бетонных улучшения прочности сцепления бетонных  прочности сцепления бетонных прочности сцепления бетонных  сцепления бетонных сцепления бетонных  бетонных бетонных поверхностей при послойной заливке бетона. Также может использоваться в качестве  при послойной заливке бетона. Также может использоваться в качестве при послойной заливке бетона. Также может использоваться в качестве  послойной заливке бетона. Также может использоваться в качестве послойной заливке бетона. Также может использоваться в качестве  заливке бетона. Также может использоваться в качестве заливке бетона. Также может использоваться в качестве  бетона. Также может использоваться в качестве бетона. Также может использоваться в качестве  Также может использоваться в качестве Также может использоваться в качестве  может использоваться в качестве может использоваться в качестве  использоваться в качестве использоваться в качестве  в качестве в качестве  качестве качестве грунтовочного покрытия перед нанесением сухих строительных смесей, таких как  покрытия перед нанесением сухих строительных смесей, таких как покрытия перед нанесением сухих строительных смесей, таких как  перед нанесением сухих строительных смесей, таких как перед нанесением сухих строительных смесей, таких как  нанесением сухих строительных смесей, таких как нанесением сухих строительных смесей, таких как  сухих строительных смесей, таких как сухих строительных смесей, таких как  строительных смесей, таких как строительных смесей, таких как  смесей, таких как смесей, таких как  таких как таких как  как как эластичные гидроизоляции, стяжки, наливные полы, ремонтные составы, не содержащие  гидроизоляции, стяжки, наливные полы, ремонтные составы, не содержащие гидроизоляции, стяжки, наливные полы, ремонтные составы, не содержащие  стяжки, наливные полы, ремонтные составы, не содержащие стяжки, наливные полы, ремонтные составы, не содержащие  наливные полы, ремонтные составы, не содержащие наливные полы, ремонтные составы, не содержащие  полы, ремонтные составы, не содержащие полы, ремонтные составы, не содержащие  ремонтные составы, не содержащие ремонтные составы, не содержащие  составы, не содержащие составы, не содержащие  не содержащие не содержащие  содержащие содержащие щелочных солей, штукатурки, клеи. Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую  солей, штукатурки, клеи. Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую солей, штукатурки, клеи. Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую  штукатурки, клеи. Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую штукатурки, клеи. Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую  клеи. Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую клеи. Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую  Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую Адгезив Ультралит-Грунт снижает впитывающую  Ультралит-Грунт снижает впитывающую Ультралит-Грунт снижает впитывающую  снижает впитывающую снижает впитывающую  впитывающую впитывающую способность бетонного основания, укрепляет, стабилизирует основу. После высыхания  бетонного основания, укрепляет, стабилизирует основу. После высыхания бетонного основания, укрепляет, стабилизирует основу. После высыхания  основания, укрепляет, стабилизирует основу. После высыхания основания, укрепляет, стабилизирует основу. После высыхания  укрепляет, стабилизирует основу. После высыхания укрепляет, стабилизирует основу. После высыхания  стабилизирует основу. После высыхания стабилизирует основу. После высыхания  основу. После высыхания основу. После высыхания  После высыхания После высыхания  высыхания высыхания Ультралит-Грунт создает бесцветную эластичную пленку, защищающую арматуру от  создает бесцветную эластичную пленку, защищающую арматуру от создает бесцветную эластичную пленку, защищающую арматуру от  бесцветную эластичную пленку, защищающую арматуру от бесцветную эластичную пленку, защищающую арматуру от  эластичную пленку, защищающую арматуру от эластичную пленку, защищающую арматуру от  пленку, защищающую арматуру от пленку, защищающую арматуру от  защищающую арматуру от защищающую арматуру от  арматуру от арматуру от  от от коррозии и сохраняющую способность паропроницания, заметно снижает расход  и сохраняющую способность паропроницания, заметно снижает расход и сохраняющую способность паропроницания, заметно снижает расход  сохраняющую способность паропроницания, заметно снижает расход сохраняющую способность паропроницания, заметно снижает расход  способность паропроницания, заметно снижает расход способность паропроницания, заметно снижает расход  паропроницания, заметно снижает расход паропроницания, заметно снижает расход  заметно снижает расход заметно снижает расход  снижает расход снижает расход  расход расход материалов, наносимых по образуемой пленке. Может использоваться для внутренних и  наносимых по образуемой пленке. Может использоваться для внутренних и наносимых по образуемой пленке. Может использоваться для внутренних и  по образуемой пленке. Может использоваться для внутренних и по образуемой пленке. Может использоваться для внутренних и  образуемой пленке. Может использоваться для внутренних и образуемой пленке. Может использоваться для внутренних и  пленке. Может использоваться для внутренних и пленке. Может использоваться для внутренних и  Может использоваться для внутренних и Может использоваться для внутренних и  использоваться для внутренних и использоваться для внутренних и  для внутренних и для внутренних и  внутренних и внутренних и  и и наружных работ. Не предназначен для гидроизоляции проникающего действия. Подготовка материала Материал Ультралит-Грунт поставляется в готовом виде. Перед применением канистру  Ультралит-Грунт поставляется в готовом виде. Перед применением канистру Ультралит-Грунт поставляется в готовом виде. Перед применением канистру  поставляется в готовом виде. Перед применением канистру поставляется в готовом виде. Перед применением канистру  в готовом виде. Перед применением канистру в готовом виде. Перед применением канистру  готовом виде. Перед применением канистру готовом виде. Перед применением канистру  виде. Перед применением канистру виде. Перед применением канистру  Перед применением канистру Перед применением канистру  применением канистру применением канистру  канистру канистру следует взболтать. Нанесение материала Состав Ультралит-Грунт наносится на бетонную, кирпичную, каменную поверхность  Ультралит-Грунт наносится на бетонную, кирпичную, каменную поверхность Ультралит-Грунт наносится на бетонную, кирпичную, каменную поверхность  наносится на бетонную, кирпичную, каменную поверхность наносится на бетонную, кирпичную, каменную поверхность  на бетонную, кирпичную, каменную поверхность на бетонную, кирпичную, каменную поверхность  бетонную, кирпичную, каменную поверхность бетонную, кирпичную, каменную поверхность  кирпичную, каменную поверхность кирпичную, каменную поверхность  каменную поверхность каменную поверхность  поверхность поверхность кистью или валиком в 2 прохода с расходом 200-300 мл/м2. Упаковка Канистры по 10 л. 


CoznacobaHo

22/2’T|I'IponemHoe cmpoeHue N1 JPaccnoeHue 3aw,umHo20 €05 B 30He kKoHCMpykmubHou 50, 11, [Y0anumb cnadsiu OemoH, 39/38|lNponemHoe cmpoeHue N1, [HedocmamoyHas nnowadka b PadomocnocodHocmb 60, [I1, [no HTO CI'YnC 11/57]0nopa N'5. [loddpepMerHHUK  [3a2pa3HeHue KOHCMPYUKU UU be3 KoHKpemu3ayuu b0, 11, [ScmpaHumb b pamMkax
BEﬂOMOETb ﬂEqDEKTOB (¢) | nabHble Hecyuue demoHa b pesynsmame kopposuu japMamypsl P2, T 3@4ucmumb apMamypy, (p) [Y31bl onUpaHUS, ONOPHble  |KOHMAKME ONUPAHUS CMEXHbIX KOHCMpUKLUUU coxpaHsiemea |P2, T cmeneHu pasbumus P1 HopMamubHblx padom
KOHCMPUKUUU. apmamypel nokpbimb cocmabom yacmu. HenodbuxHas KOHCMpYKUUU. Pa3pyweHue 72/66{0nopa N°5. Ma.ccubHas Paccmpodcmbo pacmbopa b wbax |be3 koHkpemusayuu b0, 11, [Ydanums cmapell pacmbop
Xene3o0demoHHble KA/IbMATPOH-31ACTUK onopHad Yacmb Ha Onope 1 Jpacmbopa nodaubku nod aucmamu KOHCMpYKUUSA mena onopsl. Jknadku. Pa3pyweHue pacmbopa  JcmeneHu pasbumus P2 Ha wnyduHy do 70mm,
OnpedensiouLue NapaMempsi Kumeaopuul cnaowHotmernyamsle. banka 1MM, BLINOAHUML peMoHMm 40/39)Nponemuoe cmpoeHue N1, |Koppo3sus Mmemanna. [TobepxHOCMHbLIU HA Nem 60, 11, [no HTO Crync bemoHHas 3a0enku wbob mexdy 3a4ekaHumb cocmabom
N |Mecmononoxenue depekma Tun U onucaHue degekma CMeneHu pa3bumusi U ux Pekomendauuu 000 b1 cocmabom T'MAPOBETOH (¢) [Y3nbl onupaHust, onopHele  |Koppo3uoHHoe pacnyyubdaHue okucnob P2 KOHMUYPHbIMU KA/IbMATPOH-LLIOBHbIN
3HLYEHUS dedexma “"KABMATPOH-H" 23/22|NponemHoe cmpoeHue N1, |PaccnoeHue 3aWumHo20 C10S B 30He koHCcmpykmubHou 50, 41, JCPI-92, BeinonHUMb yacmu. TaHzeHuUaAbHAS  JMemaAnuYeckuUx ONOpHbIX AuCmob dnokamMu-0007104kaMU
nabHble Hecywue demoHa b pe3ynbmame Kopposuu japMamypsl P2, T nodzomobky nobepxHocmu u 0Y. HenodbuxHas onopHast Jnod oNOpHBIMU YaCmsiMU 73/70]0nopa N'5. MaccubHas TpewuHsl mexHonozudeckue bHe |Packpeimue (MM) - 0,30 B0, 11, |Pacwumb Ha wmpody
174 [Mocmoboe nonomHo. TpewuHsl B nokpbimuu [TonepeyHble 0GUHOYHbIE b0, 11, |3ameHa zudpousonauuu (c KOHCMPUKLUU. apMamupsl NOKPbIMb yacmb Ha onope 1 KOHCMPYUKUUS Mend onopsl. |30H6I HANPAXEHHOU apMamypsl P2 20x20MM U 3040 HUMb
(d) |Mokpeimue e3dobozo (waz donee 5 ™) P1 pasdopkol u Xene3oBemoHHsle KANbMATPOH-3/1ACTUK  [41/44]MponemHoe cmpoeHue N5, [Hecoombemcmbue nonoxeHus  |Hecywas cnocodHocms 50, 41, [no HTO CrYnc BemoHHas. KoHmypHble cocmaboM )
nonomHa. AcdanbmodemoH _ BoccmanobneHuem odexdbl cniowHocmeHvamsle. banka C/I0EM 2MM (d) |Y3nbl onupaHus, onopHsle  JonopHod Yacmu nod onupaemod KOHCMPYUKUUU Ha ypobHe PO, T 8N10KU NPOMEXYMOYHBIX KA/NbMATPQOH-LIOBHbIA
2/5 |Mocmoboe nonomHo. KonelUHoCmb NOKpPbIMUS 'nyduHa Koneu 2-5 ™ 51, 12, |e3dobozo nonomHa) (kb.M) - b4 mopuebou y4ocmok yacmu. Onopa 6. ModbuxHas|koHCMPUKLUEU NPOEKMHOMUY. NPOEKMHbLIX HA2PU30K onop.
I'onpblmue:3floboaoﬁ P2 1242,00 2(4/)23 lponemHoe cmpoeHue N1, |lezpadauuoHHoe paspyuweHue OBHaxeHue 3epeH kpynHozo0]b0, A1, ONOPHAS YaCMb. CbepxHopMamuBHbLIL HOKAOH 14/74]0nopa N'5. MaccubHas Pa3pyweHue demoHa. OmcnoeHueM|MobepxHocmHoe (8o 3 cm) |60, A1, [Ydanumb cnadeil demoH,
nonomHa. AcdanbmodemoH ®) | nabHble Hecywue demoHa 3anonHUmMens P2, T Bankob nodBUXHLIX ONOPHBIX KOHCMPUKUUS Mena onopbl. | 3aWUmMHO20 C/A0S GpMAMUpb P2 3a4ucmums apmamypy,
3/6 [Mocmoboe nonomHo. HapyweHue zudpousonayuu B maccobom nopsdke 50, 43, KOHCMpUKUUU. yacmed. bemoHHas KOHMUPHbLIX B10K0B-0B0M04eK. NOKpbIMb cocmabom
["'udpousonauus P2 Xene30demoHHbIe 42/45]MponemHoe cmpoeHue N°S.  [Koppo3us Memanna MobepxHOCMHLIU Ha nem B0, 41, |no HTO Crync Oz0neHUeM 3epeH KpYnHoz20 KA/IbMATPOH-3/1ACTUK
4/13 |Mocmoboe nonomHo. Pa3pyweHue Mamepuana B maccobom nopsdke. b2, 12, [Scmpolucmbo cnaowHocmeryamele. banku Y376l ONUPAHUSA, ONOPHbIE okucnob P2 3anoaHuUmens Ha nobepxHocmu MM, BbinoAHUMbL peMoHm
Tpomyap. Mokpeimue NOKPbIMUSA CBbododHbIU Npoxod P2 acdanbmodemoHHo20 B51u b6. Topuebie Bucmu.6Bumé%buﬂ 0u. omoOenbHbIX KOHMUPHBbIX cocmabom MAPOBETOH
NPOX0Xed Yyacmu. 3ampydHeH NOKPLIMUSA HA. MPomMyapax yyacmku KoHconeld nod nopa 6. nodbuxHas dnokob-odonoyex. CPr-¢2
AcpansmodemoH. Mpabell (kb.m) - 247,00 oﬁmaeanblr%u mpon%%upr|Mu ONOpHAA YaCMmb. 75/78]0nopa N'5. [llezpadayuoHHoe paspyuweHue lenyweHue nobepxHocmHoe|B0, A1,
mpomyap nokamu. banka b1 - 43/46]MNponemHoe cmpoeHue N'5.  JPaccmpodcmbo dpukcupyowux PadomocnocodHoCmb 60, 11, [no HTO Crync XenesodemoHHaa Hacadka |demoHa P2
5/14 |Mocmoboe nonomHo. M3noM 3neMeHma KoHCMpukuuu  |/lokanbHoe nobpexdenue ¢ |63, A3, |3aMeHa MpomyapHbIX pa3pyuweHue demoHa NAUMBI (®) |Y3nbl onupaHus, onopHble  Jycmpoucmd. Cpes 3yda ynopa. KoHCcmpykmubHoz0 P2 (puzens). Topubl puzened c
(¢) [Tpomuyap. Hecywue co30aHueM yzpossl P2, T dnokob (M) - 165,00 u pedpa danku Ha yacmu. Bankobaga 0Y. 3NEeMEHMA COXPAHAEMCH ¢acada.
KOHCMPUKUUU NPOXOXed desonacHocmu 8buxeHus EgpueﬁOM uHucr%Ke. banka Onopa 6. ModbuxHas 76/83|0nopa N'5. CaubHas npusMa [Paccmpolcmbo KoHCMpYKUUU. Bes KoHKpemu3aUuU 50, M1,
yacmu. Xene3odemoHHbIe paspyweHue demoHa ONOPHOSA HACMb. Pa3pyweHue demoHa cmeneHu pasbumus P2
KOHCMPYKUUU. TpomyadpHsiU nnumsl b Mecmax L&/ET)Onopa N'1. ModpepMeHHUK  |3azpsA3HeHUe KOHCMPYKUUU bes koHkpemusauuu 60, 11, |Ycmparums b paMkax 77/52|0nopa N°6. ModdepMerHUK  |3azpsi3HeHUe KOHCMPYKL UL Be3 KoHKpemu3ayuu 50, 1, |Ycmparums B pamkax
/0 0nok. MNpabeid mpomyap ycmaHobku cmondob () cmeneHu pasbumus P1 HopMamubHbIx padom cmeneHu pa3bumus P1 HOpPMAMUBHLIX padom
6/15 |Mocmoboe nonomHo. M3noM 3neMeHma KoHCcmpukuuu  |/lokanbHoe nobpexdeHue |60, 12, |TpewuHbl pacwums U ocheuieHus. 45/5910nopa N'1. ModdepmeHHuk. JHedocmamoyHbiU 3auumHbid cnod JOmOenbHble y4acmku b0, [11, [Y8anumb cnadeil BemoH, 78/84|0nopa N'6. CaubHa s npusmMa [PaccmpolcmBo KOHCMPYKL,UU. Bes koHkpemu3ayuu 50, A1, |Ydanumb cnadsil BemoH,
Tpomyap. Hecywue ge3 £o3daHug g§€o3bl P2, T %?AL}]?PEILRUTFBEIEIOELImOuBGI-mM 25/28 II:IpogemHoe cmpoeHue N'1. gmcgmcmhgem OMOEIJ-IOI'IU‘-IU%QHUE. NokanbHele ydacmku wba Eg l@Z, (@) PKenesodemoHHas apmamypel P2 304UCMuUmb apMamupy, Pa3pyweHue demoHa cmeneHu pa3bumus P2 304UCMUMb apMamypy,
KOHCMPUKUUU NPOXoxed e3onacHocmu dbuxeHus - nabHele Hecyulue a3pyweHue pacmbopa 3adenku , KOHCMPUKLUS. OnopHas NOKPbIMb cocmabom NOKDLIMb CocmahoM
Yyacmu. )KeneaoTﬁemOHHble ) ;(ommpgﬁKuuu. cmeikob duadppaam no ALL. mymda nod dankod b4 KA/IbMATPOH-31ACTUK KA/]F]bMATPOH—B/]ACTI/IK
KOHCI'nDl__]KLI,UU. DOI'nl_.jElDHbIU en1e300eMOHHbIe 1MM: bblnoﬂHUmb DeMOHm ’|MM bblnonHumb DEMOHI'n
%/ Bnok. Nedeil mpomyap CNAOWHOCMEHYAMbIE. cocmabom MMAPOBETOH cocmaboM MAPOBETOH
7/16 |[MocmobBoe nonomHo. Pa3pyweHue Mamepuana B maccobom nopsidke. bes |60, A2, [Ycmpolcmbo MpodonbHbIU wWob CPr-92 CPr-2
(¢)  |Tpomyap. Mokpeimue NOKPeIMUS 3ampydHeHus npoxoda P2 acanbmodemoHHoeo oMoHonu4uBaHus b ypobre 46/60f0nopa N'1. MNoddepmeHHUK. | TpewuHsl bes koHkpemusauuu b0, A1, |Pacwums Ha wmpody 79/90|0nopa N°6. llkapHod Bnok | TpewuHsl mexHonozudeckue bHe  [Packpuimue (Mm) - 1,00 B0, 12, |Pacwums Ha wmpody
NPOXoXeu Yacmu. ) NOKPbIMUsi HAL Mpomyapax nAUMel _ Xene3zodemoHHa A MeMNepamypHo-ycado4Hble cmeneHu pa3sbumus P2 20x20MM U 304e@HUMb KoHUeBod onopbl. LkapHas |30Hbl HANPSXEHHOU apMamypbl. P2 20x20MM U 304€aHUMb
ACCDll/]bmoﬁemOH /-lebblu (KbM) - 247,00 26/33 ﬂponemHOE CmDOEHUE NV| OﬁhOﬂHEHUE KOHCI'nDl_.jKLI,UU. Hlll'nEKllHUE HQ 50, ,[H, KOH[:mD[__]KuUﬂ OnO_DH[lﬂ (meXHOﬂOZU‘-le[:KUe) CO[:m[lbOM _ CMeHKda. )Kene306em0HHuﬂ 06pu30bunu[:b npu MOHMA Xe CocmubOM
mpomyap (¢) | nabHbie Hecywue 0dbodHeHue mopuebeix y4acmkob [nobepxHocms P2 mymda nod dankol b4 nobepxHOCMHbIe KA/NBMATPOH-LLOBHbIN KOHCMPUKUUS KOHCMPUKLUU. KA/IbMATPOH-LLOBHbI
8/17 |Mocmoboe nonomHo. llezpadayuoHHoe pa3spyweHue OBHaxeHue 3epeH kpynHozo|b0, A1, [Beinonnumbs peMoHm KOHCMPUKUUU. nponemHeIx cmpoeHud (nod ALW) c 47/7610nopa N'1. WkadHod dnok [ TpewuHl Bes KoHKpemu3a.uuu 50, 01, 80/85IModxo0d N°1. Cucmema Paccmpodcmbo KOHCMPUKLUL. HesnagumessHoe B0, 1, [Ycmpodcmbo
((D) TDOIT]L_.JELD. HECLJU.I.LIE _ demoHa 3anonHumensd PZ, r Elgtl_m%)flzoM 'MAPOBETOH Xene3odemoHHble Omté'IOEHUEM 30WumHo20 Cno4d (q)) KOHUebod ONopbil. LLlKuq)Huﬂ (memnepumngo_[__]c;jlﬂquHe cmeneHu pu3bu|‘nu;| P2 (¢) BodoomBoda om Pa3mbibel B Mecme Buixoda Bodsl C nohDE)KaEHUE. P2 Kene309emoHHbIX
KOHCMPUKUUU NPOX0Xeu - cnnowHotmeHvamele NpooykmamMu Kopposuu cmeHkd. XenesodemoHHas |(mexHonozuyeckue COOpYXeHus. /lomok BodoombodHozo nomka. PadomocnocodHocms BodoombodHbix nomkob b
Hacmu. XenesodemoHHsle KOHCMPYKMUBHOU apMamypel KOHCMPYKUUA nobepxHocmHbie omkocHsIU. [Mpabas KOHCMPUKLUU COXpaHsaemcs MeCme CONPSXeHUs KoHYCa
KC}%CgTDUKLLUU- TpomyapHbIU 73l 2 El’ﬁell > 55 0T 4(8/)79 Onopa N'1. Cnubrasg npusma JPaccmpoucmbo KoHCMpUKUUU. be3 koHkpemusauuu 60, N1, [Ydanums cnadsii BemoH, cmopoHa, nodxod N 1 C Hacwinbk (M) - 9,00
X noK ponemHoe cmpoeHue N'Z. ezpagauuoHHoe pa3pyuweHue HaxeHue 3epeH KpynHozo|bU, A1, 0) PaspyweHue demoHa cmeneHu pa3sbumus P2 304UCMUMb apMamypy,
9/18 [MocmoBoe nonomHo. Omcymcmbytom 31eMeHmsl PadomocnocodHocmb b1, 11, |BoccmaHobums ['nabHble Hecyulue demoHa 30NoNHUMens P2, T NOKPbLIMb cocmabom
(9) Tpomggp. MepunsHoe 3unon%eHu;| NepunbHO20 KOHCMPUKUUU coxpaHsemcs |P2 )KKOHCI'HD%KU,UU. KA/IbMATPOH-3NACTUK
0z2paxgeHue 02paxdeHust £N1e300eMOHHbIE MM, BbINONHUMBL pEMOHM
1((]/)87 Mocmoboe nonomHo. BbidouHbl B nokpeimuu no nonocam MHoxecmbeHHble 2nydunod |b3, A3, |3aMeHa c5r1410u15H60cheHl-|cEmb|e. banku cocmabom T'MAPOBETOH
®) |Mokpuimue e3dobozo dbuxeHus 5-10 c™m P2, T acdansmodemoHH020 u b6. Topuebele CPr-92
nonomHa. AcoansmodemoH nokpeimus (kb.m) - 1242,00 y4acmKU KoHco/ned nod 49/40l0nopa N'2. ModdepmeHHuk. |lezpadauUoHHoe pa3pyweHue WenyweHue nobepxHocmHoe b0, A1, - -
’I(’I/?S l‘340cmoboe FEI]OIIOI'HHO. ﬁuccrgpoﬂcmbo KOHCITE]DI_.JKU.UU. §2po3u 0BpUWIEHUS. Eg 013, |no HTO CTYMNC OﬁmaEHbeIP’IEU mDOH%%ﬂDHbIMU () |XenesodemoHHas femoHa. Pa3pyuweHue demoHa P2 PemoHm X.b. nobepxHocmeu MemodoM cyxoz2o mopkpemupobaHua 3adenka Mexdno04HslX whob Jcmpoucmbo dedopMaluoHHbIX Wwhob
0) nekmpoocheuleHue eHadexHas aHkepobka Ma4m adomocnocodHocmb NOKAMU. banka KOHCMPYUKUUS ONOPHbIX MYUMD Ha
MocmoB0o20 NoAOMHa. ocheweHus. KOHCMPUKLUU ympayeHa paspyweHue demoHa NAUMbI NPOMEXUMOYHbLIX ONOPAX. 13man 2 3man MemanA. KOMNEeHCamo
KoHcmpykuuu 8ns b Megmgx UmeﬂHOhKU 50/48]Onopa N'2. ModdepMeHHUK  [3azpsisHeHue KoHempyKuud Be3 KoHkpemu3auuu 50, 11, [YcmpaHums b pamkax (ﬂO@ZOFﬂObK& HOGEDXHOCWU) BoccmarobeHue 30WumHoz0 MpuxuMHaS g”%;mu"‘u ' :
pa3MeweHus CMON00D oChEWEHUS. cmeneHu pasbumus P1 HopMamubHbIX padom udaneHue cmapozo demoHa Hepx.cmanb oXsUMM
3ﬂEKmDO0Cbemumean020 28/29 HDOI'IEIT]HOE CmpoeHue N2, Omcgmcmhgem oMoHonuyubaHue. |/lokanbHble y4acmku wba 50, .[l2, 51/63 Onopg_ N'2. MaccubHas Pu[[mpoacmbo Ducmbopg_ B wbax Ibes KOHKpemusauuu 60, 11, [Ydanums CmU.DbIL_J Dg_cmhop Cnos demona |
odopydobaHus Mocmobozo ['nabHbie Hecywue Paspywenue pacmbopa 3adenku P2, T (¢) IkoHCMpUkuus mena onopbl. |knadku. Paspywerue pacmbopa  |cmeneru pa3bumus P2 HO wAyduHy do T0MM,
nonomHa _ KOHCMpyKUUuU. cmeikob duadppaam no ALL. BemoHHas 3a0enku whbob mMexdy 304ekaHuUmb cocmabom
12/91|Mocmoboe nonomHo. Hedocmamo4HblU YpobeHs OmHoweHue dakmuyeckozo |b3, 10, |3ameHa dopOwpHO20 Xene3odemoHHbIe KOHMUPHBIMU KA/IbMATPOH-LLIOBHbIA
OzpaxdeHue desonacHocmu Judepxubatuied cnocodHocmu 3HOYeHus K mpedyemMomy P2 02pax0eHust Ha CNAoWHOCMEHYaMbIe. B10KAMU-0B80/104KAMU
npoe3da. EQuHbll Npoe3d.  |KOHCMPUKLUUU 02paxdeHus. (dond) - 0,11 coopyxeHuu (M) - 165,00 MpodonbHbIU Wob 52/670nopa N°2. MaccubHas TpewuHs mexHonozudeckue BHe |Packpsimue (MM) - 0,30 60, N1, JPacwums Ha wmpody Pacwums Whb
Neboe dokoboe, npaboe Mopo3Hoe pa3pyweHue Lokons oMoHonu4ubanus b ypobHe KOHCMPUKUUSI Mend onopsl. |30Hb HANPSXeHHOT apMamypsl P2 20x20MM U 304eaHUMb 3 \
0okoboe 0b 02paxdeHus. NAUMbI _ BemoHHas. KOHMYpHbie cocmabom ) - ~0cbofodums NepdopamopoM | |
13/92|Mocmoboe nonomHo. HedocmamoyHas Bricoma OmHoweHue dakmuyeckozo |b3, 10, |3ameHa ozpaxdeHus 29/34|NMponemHoe cmpoeHue N2, |08BodHeHUE KOHCMpYKUUU. HamekaHue Ha b0, 11, 5710KU NPOMEXYMOYHbIX KA/IbMATPOH-LIOBHbIN Yyacmku udaneHus i apMamupy om Cbipast pesura 80MM V rudpownorka Y/bTPABAH/
OzpaxdeHue de3onacHocmu JozpaxdeHus 3Ha4eHus k mpedyemomy  |P2 rnabHele Hecywue OdbodHeHue mopuebsix y4acmkob fnobepxHocms P2 onop. PbIX1020 PbIXN1020 BEMOHL (Ha 2nyduny 70MM.) UNU HOBUXQOULUD 2EpMEmUK P- 400
/?phoewﬁa. EEUHbIU npé)e3a. (dond) - 0,44 ;<0Hcmp%r<%uu. n%onemelx cmpoel-l%uu gnoﬁ AW) c 5(3/)71 Onopa N'2. MaccubHas Pa3pyweHue demoHa. OmcnoeHuem|MobepxHocmHoe (8o 3 cm) |60, 41, [Y8anumb cnadbil demoH, —_0z0neHHble gg’r}]ﬁ?wozo
eboe ookoboe, npaboe ENE300EMOHHLIE OMCNOEHUEM 3uluUmHozo cnos ®) |koHcmpukuus mena onopsl. | 3awWumHozo cnos apMamypsl P2 3a04ucmums apMamypy, A pMaMUPHbIe /
0okoboe 0b _ CnNoWHoCMeH4amele npoGykmaMu Koppo3uu BemoHHas KOHMUPHbIX BN0K0oB-080/104ekK. NOKPbIMb COCMABOM CMEpXHU %FEEE,?HDUDEOELE&T"?SDH 3adenams pem. cocmubow Moumax AP:
14/20Nponemroe cmpoeHue N1 JHedocmamoyHsie Bodoombodauue [YxnoH (o/00) - 0,00 b1, 11, |BbinoaHums ycmpoucmbo KoHCmpykmubHou apMamypel 020/M1eHUEM 3epeH KpYnHozo KANbMATPOH-3MACTUK “KanbmampoH-LLUobHbIu" :
Mocmoboe nonomHo. nonepeyHble YK/MOHbI NPU P2 NOKPpLIMUSA € MpedyeMbiMu pedep 3QN0AHUMeNs Ha nobepxHocmu 1MM, BbINOAHUMb PEMOHM 1 MobepxHocmb demoHa o4ucmums U Npu  HeodxoduMocmu  BbipobHAMb
Cucmema Bodoomboda. npodonsHOM yknoHe do 10% UKnoHamu, o.u. ¢ 30/25]MponemHoe cmpoeHue N°3.  |/[lezpadauuoHHoe paspyueHue OBHaxeHue 3epeH kpynHozo|B0, A1, omOenbHbIX KOHMYPHbIX cocmabom TMAPOBETOH PeMonmHb cocmab Yka3aHug no BeinonHeHuw padom: peMoHMHbLIM cocmaboM MMAPOBETOH CPT-¢2.
YknoHbl nobepxHocmu ucnonb3obaHueM ['nabHble Hecywue demoHa 3aN0NHUMEenNs P2, T 5nokoB-0B50104eK. CPr-92 Fudpodemon CPT -2 2) Mpocbepnums omBepcmust Nod aHKepHbId doam M16.
NOKPbIMUA HA mpomydpe. 2UdpOWNOHKU KoHCMpYKUUU. 54/75|0nopa N'2. [lezpadauuoHHoe pa3pyuweHue lenyweHue nobepxHocmHoe |0, A1, HOHECeHHbIT MemodoM 13man - nodzomobka nobepxHocmu: 3) Ha BuicywenHyw ode3xupeHHyw, odesnebiieHHYw nobepxHotmb HaHecmu
ALIN, nodxod 1 _ _ _ YNbTPABAHL AP-400 XenesodemoHHsle (p) IXKenesodemoHHas Hacadka |demoHa P2 _ CUX020 MopKpemupobaHus - - -
! ynAomHUMENbHYK Npoknadky u3 celipol pe3uHsl wupuHod 80MM unu Hadyxawuiud
15/89|MponemHoe cmpoeHue N1 |3acmod Bodsl Ha npoe3de (npu /loka nbHbIU 3acmod b b2, 11, cnaowHocmerYamsle. banku (puzens). Topubl puzened ¢ '
p - 10publ p 1. Oyucmka wbob  Mexdy naumamu om Beinadawwezo pacmbopa U e20 2epMemuk.
@ yggﬂnggebggggﬂTEg'ﬂ&. ESS(SOEFEE;H?JCU%aKGX, npedenaxnonoc ouxewuA 172 UBHLUCFHBISU TKEEELSEZ'EW@ 55/80 8rc1locuc?cll\l"’2 CnubHas npusma JPaccmpodcmbo koHCMPUKUUU bes koHkpemusauuu b0, N1 V Opaerermod HQ 27UBUHY 20-50mm. S0anumb PuiX/bld ocAadneHHLIU demon 4 drmanobums zugpownokiky dnsmpadand b npoekmHoe nanoxekue.
Modxod N1 u Al N1, omde/bHbIMU MPOMUAPHbIMU P ' P Pu3ngDueHue SemoHa P ' cmeneuu Euabumug Py Kb cmena. nepdopamopoM do NPo4HO20 oCHOBaAHUA. i 5)  Tpu noMowu aHKepHozo KpenneHus MoHMupobame nobepx 2uBpownoHKU
16/7 |dedopmayuoHHbil wob N1 |Pa3pyweHue KoHCmpykuuy bes yepossl desonacHocmu |b1, A3, |PeMoHm d.w. c dnokamu. BHQKG b6 56/4110nopa N'3. lModdepMeHHUk. |lezpadauuonHoe paspyueHue  |llenywerue nobepxHocmHoe|bO, A1, Yka3aHus no BeinonHeHuw padom: 2. O4ucmume wob om kpowku U 3azps3HeHud. lpodymb U NPOMbIMe WMPodY NPUXUMHYKW nnacmuHy u3 Hepxabewwed cmanu. WupuHa nnacmuHsl 80MM,
dedopMauuoHHoz0 wha. dbuxeHus P2 ucnonb3obaHueM pa3pyweHue 0emoHa NAUMbI Xene300eMoHHA s emoHa. Pa3pyweHue demoHa P2 Bodod nod dabneHuem. i MoAulUHA SMM.
KoMneHcamopbl dedpopMaLLUoHHbIX 2UdPOWNOHKU b mecmax ycmaHobku KOHCMPUKUUS ONOPHbIX MYMB Ha 13man - nodzomobka nobepxHocmu: 3. HenocpedcmbeHHo neped HaHeceHueM peM cocmaba nponumams padoyud
wbob noHocmblo pa3pyweHs, 3NbTPABAHA AP-400 Cmondob ocbewerus. NPOMEXUMOYHLIX ONOPAX. yyacmok Bodod 3o NoAHO20 HACHIWEHUS.
:Fe)éknaéjmrgaﬁ)](ucumMpuoggﬁeaﬁHUX 31/30fponemtoe cmpoeHue N°3. JOmcymcmbyem oMoHonuyubaHue.  |/lokanbHele y4acmku wba Eg' A2, 57/49]0nopa N°3. ModpepmerHuk  |3azpsasHeHue KOHCMPYKL UG bes KOHermEBELU,UU 510, a1, L:JcmlilllHUIjt'IJTb B puMﬁKuX 1. OcnadneHHbld puixAbid demoH ydanums 0o 300poBo20 NPOYHO20 DemoHd NpU  NOMOWU
odpasobanucs npobans B ['nabHble Hecywue Pa3pyweHue pacmbopa 3adenku r ' 58/64|0 N3. M B P ucmb B b wb EmEHEHU AFTTETG 50, A1 ;gpMumu mapad pa B Depopamopol L omDouHbiX Honomkob 2 9man - Yknadka peroHmHbX Hamepuanod
acdansmodemoHHOM NOKPLIMUU KOHCMDUKLUU CMbikoB Buadpazm no Al nopa '3, FMaccuoHas accmpoucmoo pacmoopd D Wbax  jbes KoHKpemusauuu Y dnume cmapeiu pacmbop 2. 020MeHHble apMaMypHble CMEPXHU 3a4ucmums om  pxabuudel. Oducmka npousbodumcs
= PUKLUU. op - KOHCMpUKUUS mena onopsl. Jknadku. Pa3pyweHue pacmbopa  JcmeneHu pa3bumus P2 HO wAyduHy do 70MM, - - 113 B Bom “K —WoBHI". Yknad
npoe3xed vyacmu. Boda 4epes Xene3odemoHHble 308e/KU WhoD Mexdy 204eKAHUM COCMABOM neckocmpylHeiIM  UAU  pyyHeIM  cnocodoM. OcBododums apMamypy om cnos demoHa no Bced . 1. 3anonHumb wob pemMoHMHBIM cocmabom “KansmampoH-LWobHbIL”. Yknadka
odpa3sobabuuecs 3a3ops mevem CNAOWHOTMEHYAMblE Y OKPYxHocmu Ha 20MM; mamepuana npousbodumcss  MacmepkoM wnameneM  unu - BpydHuw B
b - KOHMUPHLIMU KA/IbMATPOH-LIOBHbIN ! _
_ HO HUXenexaujue KOHCMpUKUUU. MpodonbHbIT wob ﬁgoxggu—oﬁonoqmmu 3. lpousbecmu o4ucmky O8emoHa om 3azps3HeHul. Ovucmka nobepxHocmu npousbodumcs NPOPe3UHeHHbIX nepyamkax. TwamensHo ynnomHUmMb peMm. cocmab b wmpody,
17/8 |AedopMaluoHHbIT wob N°2 5’113DUUJ€HU€ KOHCmDUbKuUU 553 yzpo3kl desonacHocmu 512 43, [PemoHm aE-]UJ- C oMoHo/u4ubaHus b ypobHe 59/68|Bemonnas Onopa N°3. TpeWwuHsl mexHonozu4eckue BHe  |Packpsimue (MM) - 0,30 B0, 11, |Pacwums Ha wmpody adpa3subHbiM UHCMpyYMeHMoM, a mak xe BodocmpylHbiM MemodoM Npu noMowu annapama bbicokozo 3anonHas  bce nonocmu  u  nycmomsl.  Pacxod  peMoHMHozo  cocmaba
K%$EEE?5;SSEOGZ£¢%p?'lﬁuUOHHblx uxeHus gﬁgggm%&tum e HGEFE:mHoe AT T (LT Ty — i Ma.ccuBHa s KOHCMPUKUUS  |30HbI HANPsSxXeHHoU apMamypsl P2 20x20MM U 304eQHUMb dabneHus; i “KanbMampon-lobHed” - 1700kz/M*(1,0-5,0kz/M.n.  wmpodsl).  PaBomsl
bo noAoCbla paspullent /bTPABARA ZIP-400 [ nabrble Hecyuue  |Osbodkenue mopueBeix yacmiod [nodepxwocms P2 ESS;UODnHiE:ﬁESEUOHHGR PE&FS&XP%POH-LUOBHW é KHFELM| Esbcllr(r)l;lg];Dgaes:lOgmcr)aﬁnneﬁml#\c?bKoeH»TauepHuur;b SaMaunnﬁjﬁu:ucjonré 03uu npebbiwaem GonycmuMble gpoulflboaﬂmm s o Clb i B
MeX0y MOpUAMU COCETHUX KOHCMPUKUUU. nponemksix cmpoeriud (nod ALL) ¢ NPOMEXYMO4HbIX ONOP. 3;-Il1‘-IEHl:lJ.IF| daHHbIe 31eMeHMmbl GDMU.I'IIJN__JDI:I aeMOHnﬁupobLtllpmb B3l1M|eJI-DI Hubupupmb HobbI ungmngblﬂ ' B o Htl]lHeceHUﬂ 3DEMOHmH020 FORMARE  DORENETHNE - UAATAHEREE
NPONEMHLIX CMPOeHUU Kene3odemoHHele OMELNOEHUEM 3aliumHoz0 CAoA 60/72|0nopa N'3. MaccubHas Pa3pywenue demora. OmcnoerHuem|MobepxHocmHoe (o 3cM) B0, A1, |Y3anums cnadeil Demon, ' . ' NOBEPXHOCMU B MEFeHUU 3 tymok.
odpa3zobanuce npobans b cnaowHotmeH4amsle NpodykmaMu Koppo3uu KOHCMPUKLUUSA mena onopsl. | 3awumHoz20 c/105 apMamypsl P2 3g4ucmums apMam Kapkac b coombememuu € npoekmon,
ac¢anbmodemoHHOM NOKPLIMUU KOHCMpYKMuBHOU apMamypsl 5em0Hﬂ%ﬂ pbl. KOHMUDHBIX ﬁ/‘IOKOb—DoﬁongHEK NOKPHIMb cocrr?ubomupu, 6. HenocpedcmbeHHo neped yknadkol PeMOHMHbIX Mamepuanob cmoyums demoH 80 NOMHOZ0
npoesxed 4acmu. Boda Hepes pedep 020/1eHUEM 3BPeH KPUNHOZ0 KA/NIBMATPOH-3NACTUK Brazonacsiwenus.
odpasobabwuecs 3a30psl meyem 33/26]MponemHoe cmpoeHue N4, |/lezpadauuoHHoe pa3pyueHue OdHaxeHue 3epeH kpynHoz0|B0, A1, 30N0/HUMENS HQ NoBepxHoCmu MM, BLINO/HUMb PEMOHM
_ HO HUXenexdulue KOHCMpyKuUuu. nabHble Hecywue demoHa 3aNONHUMENs P2, T OMAe/bHbIX KOHMUPHbIX cocmaboM TMAPOBETOH
18/9 |lledopMauuoHHbIl wob N3 JPa3pywieHue KoHCMpUKUUU be3 uzpossl desonacHocmu |61, A3, |PeMoHm d.w. c KOHCMpYKLUUU. 5noKkoB-080/104eK. CPM-®? 2 3man - yknadka peMoHMHLIX Mamepuanod:
Eeq’ODMuu“OHHOaZO wéa. dBuxenus P2 UCSO”BOE’&H“EM Kene3odemoHHele 61/76]0nopa N'3. [leepadauuorHoe paspywerue  |WenyweHue nobepxHocmHoe|B0, 47,
wgrggenHocnan;tEEnb;m?&ggza:gamblx at;]proFL)uEg%_luﬂ P-400 cgfau%H6ochoeDHuHecEr&be|e. banku ZKEHE30)5E"10HHGH Hacadka JdemoHa P2 1. 0z0NeHHble  OPMOMUPHbIE  CMEPXHU  NOKPbMb  OHMUKOPPO3UOHHHIM  NOKPLIMUEM
' - : : puzenb). Topubl puzened C K 3 1 M Y 0. Pad
MexBy mopuamu cocedHux YYACMKU KoHConed nod dacado a1bMAampoH-31acmuK cnoeM 1MM. Mamepuan HaHOCUMCS KUCMbK C xecmkod wemuHod. Padomsl
EEOQEQ;;%UCCT%O%%%U”H 5 oﬁmaeanbw%u mpon%%upHuMu 62/87[0nopa N'3. CaubHasa npusma |PaccmpodcmbBo KOHCMPYKLUU. Be3 KoHKpemu3auuu 50, 11, npou;boaﬂm%ﬂ npu memgepumgpSe +5.+430°C. Cpok mbepdeHusi aHMUKOPPO3UOHHOZO NOKPLIMUS
ucgmnbmoﬁemOHpHOM NOKpbIMUU gsKuuzquHueuggr%OHu nAUMbl Paspyweriue demoHa Cmeneru pasdumus P2 D BoctmaobuML  pADULERNLE Ldm
o el oot Bodu qlg o Db Py : 63/42|0nopa N4, TloddepMeRnuK. |de2padduuoHHoe pa3pulieHue Menywenue nobepxHocmHoe|B0, 47, 2. BoccmaHobumbs pa3pyuwieHHsble yy4acmku xene3odemoHod peMoHmHbIM cocmabom [udpodemoH
P : P Mecmax ycmaHobKU X 5 5 P 5 P2 CPM-$2. Mamepuan HaHocumcs MemodoM Cyxozo mopkpemupobaHus. Padomsl npousbodsmcs
odpa3sobabwuecs 3a30psl mevem cmondob ocheweHugq Eneso0emoHHaA EMOHQ. Fd3pyLEHUE DEMOHA
HO HUXenexdujue KOHCMPUKUUU 34/31|MponemHoe CI'I#]OEHU.E N'4. |Omcymcmbyem oMoHonuyubaHue. |/lokanbHele ydacmku wba |60, A2 KOHCMPUKUUA ONOPHbIX MUMD Ha tneuuanu3upobarieiM odopydobaruer Gng cyxozo MOPKPEMUPOBAHUA. MUHUMA/LHAS mONWUHG 3 a
19770 | TeGoprauuorr wob N4 |Paspuwenue KoHCMPUKLUU Bes Uzposs Sesonacnocmu |51 A3, [Pemonm o0 C FAQBHbe HecuULUe " |Paapywente pacmbopa sadenku Py T NPOMEXUMOYHbIX ONOPAX. _ HOHOCUMOZO /1051 cocmabasiem SMM. MakcuMabHASH MOMWUHA A0S HAHOCUMOZO 30 0@uH Npoxod adenka mpewuH
! 64/50)0nopa N'4. NModpepMeHHUK  [3azpsi3HeHUe KOHCMPUKUUU be3 koHkpemusauuu B0, 41, [YcmpaHums b pamkax cocmabnsem 40mm.  [lpu HeodxoOumocmu pemoHma nobpexdeHud Sonbwel 2AyduHL, Mamepuan
dedopMauuoHHozo0 wha. abuxeHus P2 ucnonb3obaHueM KOHCMpYUKLUUU. cmbikob duadpazm no AL - !
cmeneHu pasbumus P1 HopMamubHbix padom HaHOCUMCs nocnolHo. Konuyecmbo cnoed HeozpaHU4eHO
KomneHcamopel e$opMaUUOHHbIX 2udpownoHKu XenesodemoHHbe _ - : p : 20
WHOB NOAHOCMbI Pa3PYWEHD, Y/IbTPABAHA AP-400 CNAOUIHOLMERY L MbE. 65/65]0nopa N'4. MaccubHas Paccmpoucmbo pacmbopa b wbax |5e3 koHkpemusauuu B0, [1, |Y8anumb cmapseid pacmbop Mpu HaHeceHuu nepbozo cnosi conno BoAxHO HaxodumbCs Ha paccmosiHuu 80-100 cM om
Mexdy mMopuaMu cocedHux MpodonbHbIT Wob KOHCMPUKUUS mena onopel. |knadku. Paspywerue pacmbopa  [cmeneHu pasbumus P2 HQ WnYBuHY 8o 70MM, mopkpemupyemMol nobepxHocmu. Mocnedyiwwue CAOU HOHOCSM NPU MEHbWEM PaCCMOSHUU Mexdy
NPONEMHbLIX CMPOeHUU oMOHonu4ubaHusa b upobHe bemonHas 3a0enku wbob Mexdy 304eKaHumb cocmabom. ConnoM u nobepxHocmbH, Ho He MeHee 50 cM
o5pa3obanuck Npobas b AAUMbI KOHMYPHbLIMU KA/IbMATPOH-1LIOBHbIN : ' - -
000 bMODEMOHHOM NOKPHMUL =756l o ner o coooeine Wi 1058 omenie Korem Uk T e T SN 5 NOKAMU=-050N04KAMU TopkpemupobaHue Becmu 20pu3oHMAbHBIMU NOAOCAMU bb|c0n_10u 1-1,5 M no bcet wupuxe
npoe3xed Yacmu, Boda Yepes I'/Eubele HECl__]UI.JI,UE " |05Bodnenue mopue%glxuqucmxob NOBEDXHOCMS py 66/69]0nopa N4, MaccubHas TpewuHs mexHonozudeckue BHe |Packpeimue (MM) - 0,30 B0, 1, |Pacwumb Hao wmpody nobepxHocmu. TopkpemupobaHue BepmukanbHeix nobepxHocmed cnedyem npousbodums CHU3Y o
00pa30BABWUECS 3030pbl MeYem KOHCMPUKUUL, ApoNeMHAIX CMpoerud (nod ALL) ¢ KOHCMPUKUUS Mena onopsl. |30HbI HANPSXEHHOT GpMamypsl P2 20x20MM U 304eQHUMb bbepx, u4modbl «omckok» nadan Ha Yxe 3ﬂm0DKD9mUD05ﬂHH%PU Heckonbko  ombepdebuwyio o~
HO HUXEAeXAWUe KOHCMPUKLUU. Xe1e305eMmoHHbe OMCN0RHUEM 30UUMHOZO CAOS BemonHas. KoHmypHbie cocmabom i nobepxHocme. Padomsl npousbodsmcst npu memMnepamupe He Huxe +5°C,
20/11|DedopMayuoHHbl wob N5 |Pa3pywenue KoHCmpuKLUU Be3 yepo3sl desonacHocmu |61, A3, [Pemonm d.w. ¢ CNAOWHOCMEHYa mblE NPoByKMaMU KOppo3uU Egg';” NPOMEXYMOHHBIX KA/AbMATPOH-LOBHbIM 3. Mocne HaHeceHus peMoHMHo20 cocmaba odecneyums ybnaxHeHue nobepxHocmu b meyeHuu 3
Y - CUMOK.
e s [ T B A i e KRR STl F Bocretunuuepaoms o sacnc oo robutun e 3 cumor e e
wbobd nonHocmblo pa3pyuweHsl, YNAbTPABAHA AP-400 36/27)NponemHoe cmpoeHue NS, |/lezpadauuoHHoe paspyueHue OdHaxeHue 3epeH KpynHozo]b0, A1, BemonHas ' KOHMUDHbIX BAOKOB-0BONDHEK, NOKpHIMb COCMAROM ’ - A
Mex0y mopuamu coce_ﬂHux lnabrsie Hecyuue demoHa 3ANONHUMENS P2, T OzoneHuUeM 3epeH KpYnHozo KA/IbMATPOH-31ACTUK Kiﬁ;ﬁﬂiw LOBHbIT
oBpa30banuCs Mpodas b soncmpdKu. 30N0AHUMENA Ha NobepxHoTMU MM, BHINOAHUML PeMOHM PeMOHM 20pU30HMA NBHbIX Xene300emoHHbIX b umpody cevenuen 20x20m
chaNbMOBEMOHHOM NOKPHMUU CnNoWHoCMeRYambe. Baku 0MOenNbHbLIX KOHMUPHbIX cocmabom TMAPOBETOH : - 3 :
NPOE3XED Yacmu, Boda Yepes B1U B6. Topuebble 8nokoBb-o0B0n0Yex. CPr=®?2 nooepxHocmeu MemodoM 3a1UiKu
0dpa30babwuecs 3a30ps mevem YYECMKU KOHCONed nod 68/77|0Onopa N'4. llezpadauuoHHoe pa3pyuieHue WlenyweHue nobepxHocmHoe|b0, 11, 13man 2 3man YKa3THUS N0 BbINOAHEHU padom:
_ HO_HUXENexawue KOHCMpYKUUUY, OMBe/bHLIMU MPOMYAPHBIMU %ig‘;;i)ﬁe{nﬁﬂ?&ﬂﬁgﬁeﬂﬂf bemona P2 Modzomobka nobepxHocmu BoccmaHobBaeHue 3aWUMHO20 CN0S BEMOHA PEMOHMHLIM
21/12 | ledpopMauuoHHbIO wob N6 JPa3pyweHue KOHCMPYKUUU Bes yzpossl Besonachocmu |61, A3, |PeMoHm d.w. c dnokamu. banka b6 uncuau - 1OPUBI P (uBaneHue cmapozo demoHa) cocmadom MTMAPOBETOH HanubHod-2 13man - nodzomobka noBepxHoCmu:
dedopmMayucHHozo wha. dbuxeHus P2 ucnonb3obaHueM paspywieHue demoHd NAUMme ' = '
KoMneHcamopbl 3ehopMauUOHHbIX 2UBPOWNOHKU B Mecmax ycmarobku 69/8210nopa N'4. CnubHas npusma JPaccmpoucmbo KOHCMpUKLUU. bes KoHkpemu3ayuu 50, 41,
WBOB NOAHOCMbIO Pa3pUUIEHSI, YbTPABAHA AP-400 cmondob ochbeweHus. Pa3pyweHue demoHa cmeneHu pa3bumus P2 0z0neHHbIE 1. TpewuHs  pacwums Ha wmpody cevyeHueM 20x20MM npu noMowu
Mexdy mopuamu cocedHux 37/32Mponemnoe cmpoenue N'G.  |OmcymcmByem oMoHoAUUBGHUe. |/lokanbHble yqacmku wba |60, 12, 70/43]0nopa N'S. ModdepmeHHuk. |AezpadauuoHHoe pa3pylleHue lenyweHue nobepxHocmHoe |60, A1, GpMaMYPHbIE CMEPXHU ) danzapku C _QAMO3HBIM duckoM U nepdopamopa. Ydanumb  pbIXAbIT
NPONemHbIX CMpoeHuld T nabHble Hecywue PaspyweHue pacmdopa 3adenxku P2, T XenesodemoHHas demoHa. Pl13D§UUJEHUE demoHa P2 AHMUKOPPO3UOHHOE PeMoHmHbIU cocmab _ ocnadneHHLIU demoH neppopamopoM do NPOYHO20 OCHOBAHUS.
odpasobanucs npobasi b KOHCMPYKUUU. cmbikob duadpaem no AL, KOHCMPYKUUA g”gﬂ:';'(x nTc%JlTHbllj(uono ox P — =7 NOKPbIMUe apMamypbl MMAPOBETOH HA/MBHOM- 2. Oyucmums wmpoBy om Kpowku U 3azps3HeHud. [lpodymb u npoMbimb
aCh@NLMOBEMOHHOM NOKPBIMUU Xene3odemoHHsle D 4 PAX. 7/ / LA wmpoBy Bodol nod BabaeHuem.
npoe3xed vacmu. Boda vepe3 CNAoWHOCMEHYdmble. S S S 3. HenocpedcmbeHHo neped HaHeceHueM peM cocmaba nponumamb padoyud
odpa3obabwuecs 3a30ps meyem MpodonbHbIU Wob Z | 4 z ' pb dou 0 : P P P
HO HUXenexauwue KOHCMPYKLUU. OMOHO/UYUBaHUS B ypobHe g e YHILEmoKk hoToU 00 NOAHOZ0 HACLILERUF.
NAUMBI RS
38/37|MponemHoe cmpoeHue N5, |08BodHeHUe koHCMpYUKLUT. HamekaHrue Ha B0, 41, 4 S 2 3man - yknadka peMoHMHeIX Mamepuanob:
rnabBHble Hecywue 08B0dHeHue mopu,ebbix yqacmkod JnobepxHocms P2 V\\\\\-.—\Y\\\\\—_.;\\\\\\\\\\‘ )
KOHCMpYKUUU. nponemHeix cmpoeHud (nod ALl) ¢ </ ‘“‘“‘\‘ ST Xb nauma / 1. 3anonHums wmpody peMoHmHbIM cocmaboM “KansMampoH-LLobHbIG”.
Xene3odemoHHble OMCN0EHUEM 30UWUMHO20 CA0% 7 Yknadka mamepuana npousbodumcd MacmepkoM wnamenem uau bpu4Hyw b
cnaowHoCmeH4amele NPOBYKMAMU KOppo3UU \f‘/ NPOPe3UHeHHbIX nNepyamkax. TwamenbHO ynaomHUmMb peM. cocmab B
KOHCMpyYKmubHOU apMamypl wmpody, 3anonHas Bce nonocmu u nycmomsl. Pacxod peMoHmHoz0 cocmaba
pedep Yyacmku yoaneHus " ~ 3
HIX/1020 OCN0DNEHH0Z0 KanbmampoH-LobHbid - 1700k2/M°(1,0k2/M.n.  wmpodsl).  Padomsl
7 =1 gemOHu npousbodsmcs npu meMnepamype He Huxe +5°C.
) 10370 o - 2. locne HaHeceHua peMoHmHozo cocmaba odecnequmb ybnaxHeHue
1550 7200 1620 | llepbomatexud padon % Cxerta koHcmpykuud mocma ceso Hobo—Jlyzoboe noBepxHocmu B meveHuu 3 cYmok.
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Схема конструкций моста
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Схема устоя. Опора  1
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Схема промежуточной опоры
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Схема поперечного сечения и пролетных балок
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 Ремонт Ж.Б. поверхностей методом сухого торкретирования
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1 Этап Подготовка поверхности (удаление старого бетона)

AutoCAD SHX Text
2 Этап Восстановление защитного слоя бетона

AutoCAD SHX Text
Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи  Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи  рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи  бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи  удалить до здорового прочного бетона при помощи удалить до здорового прочного бетона при помощи  до здорового прочного бетона при помощи до здорового прочного бетона при помощи  здорового прочного бетона при помощи здорового прочного бетона при помощи  прочного бетона при помощи прочного бетона при помощи  бетона при помощи бетона при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи перфораторов и отбойных молотков; 2. Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится  Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится  арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится  стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится  зачистить от ржавчины. Очистка производится зачистить от ржавчины. Очистка производится  от ржавчины. Очистка производится от ржавчины. Очистка производится  ржавчины. Очистка производится ржавчины. Очистка производится  Очистка производится Очистка производится  производится производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей  или ручным способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей или ручным способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей  ручным способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей ручным способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей  способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей  Освободить арматуру от слоя бетона по всей Освободить арматуру от слоя бетона по всей  арматуру от слоя бетона по всей арматуру от слоя бетона по всей  от слоя бетона по всей от слоя бетона по всей  слоя бетона по всей слоя бетона по всей  бетона по всей бетона по всей  по всей по всей  всей всей окружности на 20мм; 3. Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится  Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится  очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится  бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится  от загрязнений. Очистка поверхности производится от загрязнений. Очистка поверхности производится  загрязнений. Очистка поверхности производится загрязнений. Очистка поверхности производится  Очистка поверхности производится Очистка поверхности производится  поверхности производится поверхности производится  производится производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого  инструментом, а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого инструментом, а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого  а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого  так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого  же водоструйным методом при помощи аппарата высокого же водоструйным методом при помощи аппарата высокого  водоструйным методом при помощи аппарата высокого водоструйным методом при помощи аппарата высокого  методом при помощи аппарата высокого методом при помощи аппарата высокого  при помощи аппарата высокого при помощи аппарата высокого  помощи аппарата высокого помощи аппарата высокого  аппарата высокого аппарата высокого  высокого высокого давления; 4. Края ремонтируемой области оконтурить на глубину 10мм; 5. На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые  На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые  участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые  где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые  степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые  повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые  арматуры от коррозии превышает допустимые арматуры от коррозии превышает допустимые  от коррозии превышает допустимые от коррозии превышает допустимые  коррозии превышает допустимые коррозии превышает допустимые  превышает допустимые превышает допустимые  допустимые допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный  данные элементы арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный данные элементы арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный  элементы арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный элементы арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный  арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный  демонтировать. Взамен наварить новый арматурный демонтировать. Взамен наварить новый арматурный  Взамен наварить новый арматурный Взамен наварить новый арматурный  наварить новый арматурный наварить новый арматурный  новый арматурный новый арматурный  арматурный арматурный каркас в соответствии с проектом;    6. Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного  Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного  перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного  укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного  ремонтных материалов смочить бетон до полного ремонтных материалов смочить бетон до полного  материалов смочить бетон до полного материалов смочить бетон до полного  смочить бетон до полного смочить бетон до полного  бетон до полного бетон до полного  до полного до полного  полного полного влагонасыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием  Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием  арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием  стержни покрыть антикоррозионным покрытием стержни покрыть антикоррозионным покрытием  покрыть антикоррозионным покрытием покрыть антикоррозионным покрытием  антикоррозионным покрытием антикоррозионным покрытием  покрытием покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы  слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы  1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы  Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы  наносится кистью с жесткой щетиной. Работы наносится кистью с жесткой щетиной. Работы  кистью с жесткой щетиной. Работы кистью с жесткой щетиной. Работы  с жесткой щетиной. Работы с жесткой щетиной. Работы  жесткой щетиной. Работы жесткой щетиной. Работы  щетиной. Работы щетиной. Работы  Работы Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия  при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия  температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия  +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия Срок твердения антикоррозионного покрытия  твердения антикоррозионного покрытия твердения антикоррозионного покрытия  антикоррозионного покрытия антикоррозионного покрытия  покрытия покрытия перед последующими работами 5 суток.  2. Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон  Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон  разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон  участки железобетона ремонтным составом Гидробетон участки железобетона ремонтным составом Гидробетон  железобетона ремонтным составом Гидробетон железобетона ремонтным составом Гидробетон  ремонтным составом Гидробетон ремонтным составом Гидробетон  составом Гидробетон составом Гидробетон  Гидробетон Гидробетон СРГ-Ф2. Материал наносится методом сухого торкретирования. Работы производятся  Материал наносится методом сухого торкретирования. Работы производятся Материал наносится методом сухого торкретирования. Работы производятся  наносится методом сухого торкретирования. Работы производятся наносится методом сухого торкретирования. Работы производятся  методом сухого торкретирования. Работы производятся методом сухого торкретирования. Работы производятся  сухого торкретирования. Работы производятся сухого торкретирования. Работы производятся  торкретирования. Работы производятся торкретирования. Работы производятся  Работы производятся Работы производятся  производятся производятся специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина  оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина  для сухого торкретирования. Минимальная толщина для сухого торкретирования. Минимальная толщина  сухого торкретирования. Минимальная толщина сухого торкретирования. Минимальная толщина  торкретирования. Минимальная толщина торкретирования. Минимальная толщина  Минимальная толщина Минимальная толщина  толщина толщина наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход  слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход  составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход  5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход   Максимальная толщина слоя наносимого за один проход  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход Максимальная толщина слоя наносимого за один проход  толщина слоя наносимого за один проход толщина слоя наносимого за один проход  слоя наносимого за один проход слоя наносимого за один проход  наносимого за один проход наносимого за один проход  за один проход за один проход  один проход один проход  проход проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал  40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал     При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал   При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал  При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал  необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал  ремонта повреждений большей глубины, материал ремонта повреждений большей глубины, материал  повреждений большей глубины, материал повреждений большей глубины, материал  большей глубины, материал большей глубины, материал  глубины, материал глубины, материал  материал материал наносится послойно. Количество слоев неограничено.   При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от  нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от  первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от  слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от  сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от  должно находиться на расстоянии 80-100 см от должно находиться на расстоянии 80-100 см от  находиться на расстоянии 80-100 см от находиться на расстоянии 80-100 см от  на расстоянии 80-100 см от на расстоянии 80-100 см от  расстоянии 80-100 см от расстоянии 80-100 см от  80-100 см от 80-100 см от  см от см от  от от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем расстоянии между  поверхности. Последующие слои наносят при меньшем расстоянии между поверхности. Последующие слои наносят при меньшем расстоянии между  Последующие слои наносят при меньшем расстоянии между Последующие слои наносят при меньшем расстоянии между  слои наносят при меньшем расстоянии между слои наносят при меньшем расстоянии между  наносят при меньшем расстоянии между наносят при меньшем расстоянии между  при меньшем расстоянии между при меньшем расстоянии между  меньшем расстоянии между меньшем расстоянии между  расстоянии между расстоянии между  между между соплом и поверхностью, но не менее 50 см. Торкретирование вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  высотой 1-1,5 м по всей ширине высотой 1-1,5 м по всей ширине  1-1,5 м по всей ширине 1-1,5 м по всей ширине  м по всей ширине м по всей ширине  по всей ширине по всей ширине  всей ширине всей ширине  ширине ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей следует производить снизу  Торкретирование вертикальных поверхностей следует производить снизу Торкретирование вертикальных поверхностей следует производить снизу  вертикальных поверхностей следует производить снизу вертикальных поверхностей следует производить снизу  поверхностей следует производить снизу поверхностей следует производить снизу  следует производить снизу следует производить снизу  производить снизу производить снизу  снизу снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  на уже заторкретированную несколько отвердевшую на уже заторкретированную несколько отвердевшую  уже заторкретированную несколько отвердевшую уже заторкретированную несколько отвердевшую  заторкретированную несколько отвердевшую заторкретированную несколько отвердевшую  несколько отвердевшую несколько отвердевшую  отвердевшую отвердевшую поверхность. Работы производятся при температуре не ниже +5°С.3. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3  После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3  нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3  ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3  состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3  обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 обеспечить увлажнение поверхности в течении 3  увлажнение поверхности в течении 3 увлажнение поверхности в течении 3  поверхности в течении 3 поверхности в течении 3  в течении 3 в течении 3  течении 3 течении 3  3 3 суток.  4. Последующие работы на участке можно проводить через 3 суток после нанесения.
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1 Этап Подготовка поверхности (удаление старого бетона)
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2 Этап Восстановление защитного слоя бетона ремонтным составом ГИДРОБЕТОН Наливной-2
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Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Очистка швов  между плитами от выпадающего раствора и его  Очистка швов  между плитами от выпадающего раствора и его Очистка швов  между плитами от выпадающего раствора и его  швов  между плитами от выпадающего раствора и его швов  между плитами от выпадающего раствора и его   между плитами от выпадающего раствора и его  между плитами от выпадающего раствора и его между плитами от выпадающего раствора и его  плитами от выпадающего раствора и его плитами от выпадающего раствора и его  от выпадающего раствора и его от выпадающего раствора и его  выпадающего раствора и его выпадающего раствора и его  раствора и его раствора и его  и его и его  его его фрагментов на глубину 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон  на глубину 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон на глубину 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон  глубину 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон глубину 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон  20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон   Удалить рыхлый ослабленный бетон  Удалить рыхлый ослабленный бетон Удалить рыхлый ослабленный бетон  рыхлый ослабленный бетон рыхлый ослабленный бетон  ослабленный бетон ослабленный бетон  бетон бетон перфоратором до прочного основания.   2. Очистить шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу  Очистить шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу Очистить шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу  шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу  от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу  крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу  и загрязнений.  Продуть и промыть штробу и загрязнений.  Продуть и промыть штробу  загрязнений.  Продуть и промыть штробу загрязнений.  Продуть и промыть штробу   Продуть и промыть штробу  Продуть и промыть штробу Продуть и промыть штробу  и промыть штробу и промыть штробу  промыть штробу промыть штробу  штробу штробу водой под давлением.  3. Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий  Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий  перед нанесением рем состава пропитать рабочий перед нанесением рем состава пропитать рабочий  нанесением рем состава пропитать рабочий нанесением рем состава пропитать рабочий  рем состава пропитать рабочий рем состава пропитать рабочий  состава пропитать рабочий состава пропитать рабочий  пропитать рабочий пропитать рабочий  рабочий рабочий участок водой до полного насыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. 1. Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  1. Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка 1. Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  составом "Кальматрон-Шовный". Укладка составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  "Кальматрон-Шовный". Укладка "Кальматрон-Шовный". Укладка  Укладка Укладка материала производится мастерком шпателем или вручную в  производится мастерком шпателем или вручную в производится мастерком шпателем или вручную в  мастерком шпателем или вручную в мастерком шпателем или вручную в  шпателем или вручную в шпателем или вручную в  или вручную в или вручную в  вручную в вручную в  в в прорезиненных перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в штробу,  перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в штробу,  Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, Тщательно уплотнить рем. состав в штробу,  уплотнить рем. состав в штробу, уплотнить рем. состав в штробу,  рем. состав в штробу, рем. состав в штробу,  состав в штробу, состав в штробу,  в штробу, в штробу,  штробу, штробу, заполняя все полости и пустоты. Расход ремонтного состава  все полости и пустоты. Расход ремонтного состава все полости и пустоты. Расход ремонтного состава  полости и пустоты. Расход ремонтного состава полости и пустоты. Расход ремонтного состава  и пустоты. Расход ремонтного состава и пустоты. Расход ремонтного состава  пустоты. Расход ремонтного состава пустоты. Расход ремонтного состава  Расход ремонтного состава Расход ремонтного состава  ремонтного состава ремонтного состава  состава состава "Кальматрон-Шовный" - 1700кг/м³(1,0-5,0кг/м.п. штробы). Работы  - 1700кг/м³(1,0-5,0кг/м.п. штробы). Работы - 1700кг/м³(1,0-5,0кг/м.п. штробы). Работы  1700кг/м³(1,0-5,0кг/м.п. штробы). Работы 1700кг/м³(1,0-5,0кг/м.п. штробы). Работы  штробы). Работы штробы). Работы  Работы Работы производятся при температуре не ниже +5°С.2. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение  После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение  нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение  ремонтного состава обеспечить увлажнение ремонтного состава обеспечить увлажнение  состава обеспечить увлажнение состава обеспечить увлажнение  обеспечить увлажнение обеспечить увлажнение  увлажнение увлажнение поверхности в течении 3 суток. 
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Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Трещины  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи  Трещины  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи Трещины  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи   расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи  на штробу сечением 20х20мм при помощи на штробу сечением 20х20мм при помощи  штробу сечением 20х20мм при помощи штробу сечением 20х20мм при помощи  сечением 20х20мм при помощи сечением 20х20мм при помощи  20х20мм при помощи 20х20мм при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи балгарки с алмазным диском и перфоратора. Удалить рыхлый  с алмазным диском и перфоратора. Удалить рыхлый с алмазным диском и перфоратора. Удалить рыхлый  алмазным диском и перфоратора. Удалить рыхлый алмазным диском и перфоратора. Удалить рыхлый  диском и перфоратора. Удалить рыхлый диском и перфоратора. Удалить рыхлый  и перфоратора. Удалить рыхлый и перфоратора. Удалить рыхлый  перфоратора. Удалить рыхлый перфоратора. Удалить рыхлый  Удалить рыхлый Удалить рыхлый  рыхлый рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного основания.   2. Очистить штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть  Очистить штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть Очистить штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть  штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть  от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть  крошки и загрязнений.  Продуть и промыть крошки и загрязнений.  Продуть и промыть  и загрязнений.  Продуть и промыть и загрязнений.  Продуть и промыть  загрязнений.  Продуть и промыть загрязнений.  Продуть и промыть   Продуть и промыть  Продуть и промыть Продуть и промыть  и промыть и промыть  промыть промыть штробу водой под давлением.  3. Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий  Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий  перед нанесением рем состава пропитать рабочий перед нанесением рем состава пропитать рабочий  нанесением рем состава пропитать рабочий нанесением рем состава пропитать рабочий  рем состава пропитать рабочий рем состава пропитать рабочий  состава пропитать рабочий состава пропитать рабочий  пропитать рабочий пропитать рабочий  рабочий рабочий участок водой до полного насыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. Заполнить штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный".  Заполнить штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Заполнить штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный".  штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный".  ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". ремонтным составом "Кальматрон-Шовный".  составом "Кальматрон-Шовный". составом "Кальматрон-Шовный".  "Кальматрон-Шовный". "Кальматрон-Шовный". Укладка материала производится мастерком шпателем или вручную в  материала производится мастерком шпателем или вручную в материала производится мастерком шпателем или вручную в  производится мастерком шпателем или вручную в производится мастерком шпателем или вручную в  мастерком шпателем или вручную в мастерком шпателем или вручную в  шпателем или вручную в шпателем или вручную в  или вручную в или вручную в  вручную в вручную в  в в прорезиненных перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в  перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в  Тщательно уплотнить рем. состав в Тщательно уплотнить рем. состав в  уплотнить рем. состав в уплотнить рем. состав в  рем. состав в рем. состав в  состав в состав в  в в штробу, заполняя все полости и пустоты. Расход ремонтного состава  заполняя все полости и пустоты. Расход ремонтного состава заполняя все полости и пустоты. Расход ремонтного состава  все полости и пустоты. Расход ремонтного состава все полости и пустоты. Расход ремонтного состава  полости и пустоты. Расход ремонтного состава полости и пустоты. Расход ремонтного состава  и пустоты. Расход ремонтного состава и пустоты. Расход ремонтного состава  пустоты. Расход ремонтного состава пустоты. Расход ремонтного состава  Расход ремонтного состава Расход ремонтного состава  ремонтного состава ремонтного состава  состава состава "Кальматрон-Шовный" - 1700кг/м³(1,0кг/м.п. штробы). Работы  - 1700кг/м³(1,0кг/м.п. штробы). Работы - 1700кг/м³(1,0кг/м.п. штробы). Работы  1700кг/м³(1,0кг/м.п. штробы). Работы 1700кг/м³(1,0кг/м.п. штробы). Работы  штробы). Работы штробы). Работы  Работы Работы производятся при температуре не ниже +5°С.2. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение  После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение  нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение  ремонтного состава обеспечить увлажнение ремонтного состава обеспечить увлажнение  состава обеспечить увлажнение состава обеспечить увлажнение  обеспечить увлажнение обеспечить увлажнение  увлажнение увлажнение поверхности в течении 3 суток. 
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Монтаж ДР: 1)	Поверхность бетона очистить и при необходимости выровнять Поверхность бетона очистить и при необходимости выровнять  бетона очистить и при необходимости выровнять бетона очистить и при необходимости выровнять  очистить и при необходимости выровнять очистить и при необходимости выровнять  и при необходимости выровнять и при необходимости выровнять  при необходимости выровнять при необходимости выровнять  необходимости выровнять необходимости выровнять  выровнять выровнять ремонтным составом ГИДРОБЕТОН СРГ-Ф2. 2)	Просверлить отверстия под анкерный болт М16. Просверлить отверстия под анкерный болт М16. 3)	На высушенную обезжиренную, обезпыленную поверхность нанести На высушенную обезжиренную, обезпыленную поверхность нанести  высушенную обезжиренную, обезпыленную поверхность нанести высушенную обезжиренную, обезпыленную поверхность нанести  обезжиренную, обезпыленную поверхность нанести обезжиренную, обезпыленную поверхность нанести  обезпыленную поверхность нанести обезпыленную поверхность нанести  поверхность нанести поверхность нанести  нанести нанести уплотнительную прокладку из сырой резины шириной 80мм или набухающий  прокладку из сырой резины шириной 80мм или набухающий прокладку из сырой резины шириной 80мм или набухающий  из сырой резины шириной 80мм или набухающий из сырой резины шириной 80мм или набухающий  сырой резины шириной 80мм или набухающий сырой резины шириной 80мм или набухающий  резины шириной 80мм или набухающий резины шириной 80мм или набухающий  шириной 80мм или набухающий шириной 80мм или набухающий  80мм или набухающий 80мм или набухающий  или набухающий или набухающий  набухающий набухающий герметик. 4)	Установить гидрошпонку Ультрабанд в проектное положение. Установить гидрошпонку Ультрабанд в проектное положение. 5)	При помощи анкерного крепления монтировать поверх гидрошпонки При помощи анкерного крепления монтировать поверх гидрошпонки  помощи анкерного крепления монтировать поверх гидрошпонки помощи анкерного крепления монтировать поверх гидрошпонки  анкерного крепления монтировать поверх гидрошпонки анкерного крепления монтировать поверх гидрошпонки  крепления монтировать поверх гидрошпонки крепления монтировать поверх гидрошпонки  монтировать поверх гидрошпонки монтировать поверх гидрошпонки  поверх гидрошпонки поверх гидрошпонки  гидрошпонки гидрошпонки прижимную пластину из нержавеющей стали. Ширина пластины 80мм,  пластину из нержавеющей стали. Ширина пластины 80мм, пластину из нержавеющей стали. Ширина пластины 80мм,  из нержавеющей стали. Ширина пластины 80мм, из нержавеющей стали. Ширина пластины 80мм,  нержавеющей стали. Ширина пластины 80мм, нержавеющей стали. Ширина пластины 80мм,  стали. Ширина пластины 80мм, стали. Ширина пластины 80мм,  Ширина пластины 80мм, Ширина пластины 80мм,  пластины 80мм, пластины 80мм,  80мм, 80мм, толщина 5мм.
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